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< > @ Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Please specify number of tapped holes when ordering
275K6 W Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande
= Position einer Gewindebohrung, wenn Kurve in Rastphase
%AM Position of tapped hole shown in mid dwell of cam
o Position d'un trou taraudé pendant une période d'arrét de la came
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Max. Antriebswellendurchmesser (ohne Bund) Max. input shaft diameter (without collar)

entweder 18mm (A) und 15mm (B) oder either 18mm (A) and 15mm (B) or
15mm (A) und 18mm (B) 15mm (A) and 18mm (B)

Darstellung der Wellen in Mitte Shaft position shown in mid dwell

einer Rastphase (Nullstellung) (zero of cam)

Wellen ohne PafRfedernuten Shafts available without keyway
lieferbar (kein Aufpreis) (no extra charge)

Pafifedermale nach DIN 6885 Key dimensions according to DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m, All tolerances according to DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben unless otherwise stated

Wellenzapfen mit Gewinde- Shaft end with tapped centre hole
zentrierung DIN 332/2 according to DIN 332/2

Abmessungen und Darstellungen Dimensions and drawings are subject
unverbindlich, Anderungen bleiben to change without prior notice!

vorbehalten!

Diamétre max. de l'arbre d'entrée (sans bride)
ou 18mm (A) et 15mm (B) ou 15mm (A) et
18mm(B)

Position des arbres au milieu d'une période
d'arrét de la came (position d'arrét normal

sur la came)

Les arbres sont disponibles sans rainures

de clavette sans supplément de prix

Rainures de clavette selon normes DIN 6885

Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
sauf indications contraires

Centrage en bout d'arbre selon normes
DIN 332/T2

Dimensions et dessins sans engagement de
notre part, sous réserve de modifications!
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Trommelkurven-Rundtische

Codeliste / Code list / Liste des codes

Schritt- | Stop- | Schalt- Code Abtriebsdrehmomente {Nm) | Rollenstern-
winkel zahl winkel bei Schritten/min. radius
Step MNumber | Indexing Cutput torgue (Mm) Radius of cam
angle /| of stops/ angle s at stepsfmin followwers positian f
Angle de | Mombre Angle Couples de sortie (Nm) Rayon de position
transfert | d'arréts | d'indexage pour indexages/min des galets
¥ & 25 50 100
180° 2 340 HTT 45- 2 - 340 3T 30 24 43
1200 3 200 HTT 45- 3 - 200 43 35 28 43
90° 4 200 HTT 45 -4 - 200 44 36 30 43
T2 5 200 HTT 45- 5- 300 a7 38 21 43
60" 6 200 HTT 45- 6- 300 50 40 32 43
270 HTT 45-6- 270 47 38 21 43
300 HTT 45- 8- 200 56 45 36 43
45° g 270 HTT 45- 8- 270 54 44 35 43
240 HTT 45- 8- 240 52 4z 34 43
200 HTT 45- 10- 300 56 45 36 43
Kli 10 270 HTT 45-10- 270 54 44 35 43
240 HTT 45-10- 240 52 4z 34 43
300 HTT 45-12- 300 54 48 35 43
30° 12 270 HTT 45-12- 270 58 a7 38 43
240 HTT 45-12- 240 56 45 36 43
300 HTT 45-8-2- 150/ 150 52 4z 34 43
2257 161 270 HTT 45-8-2- 1357 135 a0 40 32 43
240 HTT 45-8-2- 120/ 120 a7 38 31 43
200 HTT 45-10-2- 150/ 150 53 43 34 43
18° oo™ 270 HTT 45-10-2- 135/ 135 52 4z 34 43
240 HTT 45-10+2- 120/ 120 50 40 32 43
200 HTT 45-12-2- 150/ 150 58 47 38 43
15° 2™ 270 HTT 45-12+2- 135/ 135 57 46 37 43
240 HTT 45-12+2- 120/ 120 54 44 35 43

1) Getriebe besitzen Kurve mit Doppelschaltung, d.h. bei einer Umdrehung der Schaltkurve erfolgen zwei
Schaltungen am Abfrieb.

1) Gears have double indexing cams, i.e. far ane cam revolution, two indexings are carried out an the output.

1) Les indexeurs sont éguipés des carmes a double indexage, c'est-a-dire qu'un tour de la came se traduit par deux
indexages a |'arbre de sortie.

Neben den hier aufgefiihrten Standard-Codenummern liefern wir ebenfalls Getriebe mit anderen Stopzahlen
und anderen Schaltwinkeln.

In addition to the standard code numbers, we also supply gears with other stop numbers and indexing angles.

En plus des references standards nous livrons egalement des indexeurs avec d'autres nombres d'arrét et d'autres
angles d'indexage.

H TT 45 HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99
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Antriebswelle
Input shaft /
Arbre d'entrée

< @180-0.2 >
< 9120 > @ Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Jd70h6 Please specify number of tapped holes when ordering
N feststehend @30h11 Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande
NS stationary @20HS = Position einer Gewindebohrung, wenn Kurve in Rastphase
N fixe < Position of tapped hole shown in mid dwell of cam
[ ;\; Position d'un trou taraudé pendant une période d'arrét de la came
Y
A ©
< Anderes Langenmal} auf Anfrage
3 Other lengths on request
| | Autre longueur sur demande
N e y
v
A \ | |

Antriebswelle
Input shaft /
Arbre d'entrée

Abtriebswelle
Output shaft /
Arbre de sortie

Max. Antriebswellendurchmesser
(ohne Bund) 22mm

Abtriebswelle mit feststehender
Hohlwelle lieferbar

Darstellung der Wellen in Mitte
einer Rastphase (Nullstellung)

Wellen ohne Pal¥federnuten
lieferbar (kein Aufpreis)
Paf¥federmafde nach DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben

Wellenzapfen mit Gewinde-
zentrierung DIN 332/2

Abmessungen und Darstellungen
unverbindlich, Anderungen bleiben
vorbehalten!

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstraBe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99

Max. input shaft diameter
(without collar) 22mm

Output shaft available with stationary
hollow shaft

Shaft position shown in mid dwell
(zero of cam)

Shafts available without keyway
(no extra charge)

Key dimensions according to DIN 6885

All tolerances according to DIN 7168m,
unless otherwise stated

Shaft end with tapped centre hole
according to DIN 332/2

Dimensions and drawings are subject
to change without prior notice!

Diamétre max. de l'arbre d'entrée

(sans bride) 22mm

Arbre de sortie avec arbre creux fixe
disponible

Position des arbres au milieu d'une période

d'arrét de la came (position d'arrét normal
sur la came)

Les arbres sont disponibles sans rainures
de clavette sans supplément de prix

Rainures de clavette selon normes DIN 6885

Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
sauf indications contraires

Centrage en bout d'arbre selon normes
DIN 332/2

Dimensions et dessins sans engagement de
notre part, sous réserve de modifications!

HTT 50
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Codeliste / Code list / Liste des codes

Schritt- | Stop- | Schalt- Code Abtriebsdrehmomente (Nm) | Rollenstern-
winkel zahl winkel bei Schrittenimin. radius
Step Mumber | Indexing Cuutput torque (Nmy) Radius of cam
angle { | of stops/ angle f at stepsimin f follovwers position f
Angle de | Mombre Angle Couples de sortie (Mm) Rayon de position
transfert | d'arréts | d'indexage pour indexagesfimin des galets
¥ & 25 80 100
180° 2 240 HTT 50 - 2- 340 44 36 29 a0
120° 3 300 HTT 50-3- 300 52 42 34 50
90° 4 300 HTT 50-4- 300 53 43 36 50
72° 5 300 HTT 50-5- 300 56 46 37 50
B0* G 300 HTT 50-6- 300 50 48 35 50
270 HTT 50-6-270 56 46 37 50
300 HTT 50- 8- 300 57 54 43 50
457 g 270 HTT 50-8- 270 65 53 42 50
240 HTT 50-8- 240 52 50 41 50
300 HTT 50 - 10- 300 57 54 43 50
a6® 10 270 HTT 50-10- 270 55 53 42 50
240 HTT 50-10- 240 52 50 41 50
300 HTT 50- 12 - 300 71 58 46 50
aoe 12 270 HTT 50-12- 270 70 56 46 a0
240 HTT 50- 12 - 240 57 54 43 50
300 HTT 50-87%2- 1504 150 52 50 41 50
2257 16" 270 HTT S0-8%2- 1354 135 B0 48 35 50
240 HTT 50-87%2- 1204 120 56 46 37 50
300 HTT 50-10"2- 1507 150 54 52 41 50
187 a0" 270 HTT S0-10"2- 1357 135 52 50 41 50
240 HTT 50-10"2- 120/ 120 B0 48 35 50
300 HTT S0-1272- 1507 150 70 a6 46 50
15° 4" 270 HTT 50-12*%2- 1357 135 sti] 55 44 50
240 HTT S0-1272- 1200 120 55 53 42 50

1) Getriebe besitzen Kurve mit Doppelschaltung, d.h. bei einer Umdrehung der Schaltkurve erfolgen zwei
Schaltungen am Abfrieb.

1} Gears have double indexing cams, i.e. far one cam revolution, two indexings are carried out on the output.

1) Les indexeurs sont equipes des cames a double indexage, c'est-a-dire gqu'un tour de la came se traduit par deux
indexages a l'arbre de sortie.

Neben den hier aufgefiithrten Standard-Codenummern liefern wir ebenfalls Getriebe mit anderen Stopzahlen
und anderen Schaltwinkeln.

In addition to the standard code numbers, we also supply gears with ather stop numbers and indexing angles.

En plus des références standards nous Iivron s également des indexeurs avec d'autres nombres d'arrét et d'autres
angles d'indexage.
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Antriebswelle
Input shaft /
Arbre d'entrée

Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Please specify number of tapped holes when ordering
Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande

Position einer Gewindebohrung, wenn Kurve in Rastphase
Position of tapped hole shown in mid dwell of cam
Position d'un trou taraudé pendant une période d'arrét de la came

< Anderes Langenmal} auf Anfrage

Other lengths on request
Autre longueur sur demande

Antriebswelle
Input shaft /
Arbre d'entrée

Abtriebswelle
Output shaft /
Arbre de sortie

Max. Antriebswellendurchmesser
(ohne Bund) 25mm

Abtriebswelle mit feststehender
Hohlwelle lieferbar

Darstellung der Wellen in Mitte
einer Rastphase (Nullstellung)

Wellen ohne Pal¥federnuten
lieferbar (kein Aufpreis)

Paf¥federmafde nach DIN 6885

Alle Toleranzen nach DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben

Wellenzapfen mit Gewinde-
zentrierung DIN 332/2

Abmessungen und Darstellungen
unverbindlich, Anderungen bleiben
vorbehalten!

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstraBe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99

Max. input shaft diameter
(without collar) 22mm

Output shaft available with stationary
hollow shaft

Shaft position shown in mid dwell
(zero of cam)

Shafts available without keyway
(no extra charge)

Key dimensions according to DIN 6885

All tolerances according to DIN 7168m,
unless otherwise stated

Shaft end with tapped centre hole
according to DIN 332/2

Dimensions and drawings are subject
to change without prior notice!

Diamétre max. de l'arbre d'entrée

(sans bride) 22mm

Arbre de sortie avec arbre creux fixe
disponible

Position des arbres au milieu d'une période

d'arrét de la came (position d'arrét normal
sur la came)

Les arbres sont disponibles sans rainures
de clavette sans supplément de prix

Rainures de clavette selon normes DIN 6885

Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
sauf indications contraires

Centrage en bout d'arbre selon normes
DIN 332/2

Dimensions et dessins sans engagement de
notre part, sous réserve de modifications!

HTT 80
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Trommelkurven-Rundtische

Codeliste / Code list / Liste des codes

Schritt- | Stop- Schalt- Code Abtriebsdrehmomente (Nm) | Rollenstern-
winkel zahl winkel bei Schritten/min. radius
Step Number Indexing Output torque (Nm) Radius of cam
angle/ | of stops/ angle / at steps/min / followers position /
Angle de [ Nombre Angle Couples de sortie (Nm) Rayon de position
transfert | d'arréts [ d'indexage pour indexages/min des galets
Y Fs 25 50 100
180° 2 340 HTT 80-2-340 222 180 144 80
120° 3 300 HTT 80 - 3 - 300 258 210 168 80
90° 4 300 HTT 80 -4 - 300 264 216 180 80
72° 5 300 HTT 80 -5 - 300 282 228 186 80
60° 6 300 HTT 80 -6 - 300 300 240 192 80
270 HTT 80 -6 - 270 282 228 186 80
300 HTT 80 - 8 - 300 336 270 216 80
45° 8 270 HTT 80 -8 - 270 324 264 210 80
240 HTT 80 -8 -240 312 252 204 80
300 HTT 80 - 10 - 300 336 270 216 80
36° 10 270 HTT 80-10 - 270 324 264 210 80
240 HTT 80 - 10 - 240 312 252 204 80
300 HTT 80 - 12 - 300 354 288 228 80
30° 12 270 HTT 80-12-270 348 282 228 80
240 HTT 80 - 12 - 240 336 270 216 80
300 HTT80-8*2- 150/ 150 312 252 204 80
22,5° 16" 270 HTT80-8*2- 135/ 135 300 240 192 80
240 HTT80-8*2- 120/ 120 282 228 186 80
300 HTT80-10*2- 150/ 150 318 258 204 80
18° 20" 270 HTT80-10*2- 135/ 135 312 252 204 80
240 HTT80-10*2- 120/ 120 300 240 192 80
300 HTT80-12*2- 150/ 150 348 282 228 80
15° 24" 270 HTT80-12*2- 135/ 135 342 276 222 80
240 HTT80-12*2- 120/ 120 324 264 210 80

1) Getriebe besitzen Kurve mit Doppelschaltung, d.h. bei einer Umdrehung der Schaltkurve erfolgen zwei
Schaltungen am Abtrieb.

1) Gears have double indexing cams, i.e. for one cam revolution, two indexings are carried out on the output.

1) Les indexeurs sont équipés des cames a double indexage, c'est-a-dire qu'un tour de la came se traduit par deux
indexages a l'arbre de sortie.

Neben den hier aufgefiihrten Standard-Codenummern liefern wir ebenfalls Getriebe mit anderen Stopzahlen
und anderen Schaltwinkeln.

In addition to the standard code numbers, we also supply gears with other stop numbers and indexing angles.

En plus des références standards nous livrons également des indexeurs avec d'autres nombres d'arrét et d'autres
angles d'indexage.
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Max. Antriebswellendurchmesser
(ohne Bund) 35 mm

Abtriebswelle mit feststehender
Hohlwelle lieferbar

Darstellung der Wellen in Mitte
einer Rastphase (Nullstellung)

Wellen ohne Pal¥federnuten
lieferbar (kein Aufpreis)
Paf¥federmafde nach DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben

Wellenzapfen mit Gewinde-
zentrierung DIN 332/2

Abmessungen und Darstellungen
unverbindlich, Anderungen bleiben
vorbehalten!

Max. input shaft diameter
(without collar) 35 mm

Output shaft available with stationary
hollow shaft

Shaft position shown in mid dwell
(zero of cam)

Shafts available without keyway
(no extra charge)

Key dimensions according to DIN 6885

All tolerances according to DIN 7168m,
unless otherwise stated

Shaft end with tapped centre hole
according to DIN 332/2

Dimensions and drawings are subject
to change without prior notice!

Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Please specify number of tapped holes when ordering
Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande

ewindebohrung, wenn Kurve in Rastphase

Position of tapped hole shown in mid dwell of cam
Position d'un trou taraudé pendant une période d'arrét de la came

Anderes Langenmalf auf Anfrage
Other lengths on request
Autre longueur sur demande

Antriebswelle
Input shaft /
Arbre d'entrée

Abtriebswelle
Output shaft /
Arbre de sortie

-

©® @
e o

>

Diamétre max. de l'arbre d'entrée

(sans bride) 35 mm

Arbre de sortie avec arbre creux fixe
disponible

Position des arbres au milieu d'une période
d'arrét de la came (position d'arrét normal
sur la came)

Les arbres sont disponibles sans rainures
de clavette sans supplément de prix
Rainures de clavette selon normes DIN 6885
Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
sauf indications contraires

Centrage en bout d'arbre selon normes

DIN 332/T2

Dimensions et dessins sans engagement de
notre part, sous réserve de modifications!

HTT 100
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Codeliste / Code list / Liste des codes

Schritt-| Stop- Schalt- Code Abtriebsdrehmomente (Nm) | Rollenstern-
winkel zahl winkel bei Schritten/min. radius
Step Mumber | Indexing Cutput torgue (MNm) Radius of cam
angle / | of stops/ angle f at steps‘min / followers position /
Angle de | Mombre Angle Couples de sartie (Mm) Rayon de position
transfert | d'arréts | d'indexage pour indexages/min des galets
¥ D 25 50 100
1807 2 330 HTT 100 - 2- 320 210 240 200 103
1207 3 320 HTT 100 - 3- 320 460 375 300 103
907 4 320 HTT 100 - 4 - 320 460 375 300 103
T2 5 300 HTT 100 - 5 - 300 465 380 304 103
507 B 300 HTT 100 - 6 - 300 548 445 360 103
270 HTT 100-6- 270 540 440 355 103
300 HTT 100- & - 300 67 480 370 103
45° g 270 HTT 100 - & - 270 555 450 365 103
240 HTT 100- 8- 240 540 440 355 103
300 HTT 100- 10- 300 500 480 385 103
6" 10 270 HTT 100 - 10- 270 590 430 288 103
240 HTT 100- 10- 240 579 470 360 103
300 HTT 100- 12 - 300 530 510 410 103
307 12 270 HTT 100 - 12 - 270 515 500 405 103
240 HTT 100- 12 - 240 500 480 385 103
300 HTT 100-8«2- 150/ 150 412 335 270 103
225° 16" 270 HTT 100-8«2- 135/ 135 400 325 260 103
240 HTT 100-8«2- 120/ 120 352 310 250 103
300 HTT 100-10+2- 150/ 150 492 400 320 103
18° 20" 270 HTT 100-10+2- 135/ 135 480 390 310 103
240 HTT 100- 10«2~ 120/ 120 465 380 305 103
300 HTT 100-12-2- 150f 120 580 475 385 103
15° 41 270 HTT 100- 12«2~ 135/ 135 570 470 360 103
240 HTT 100-12+2- 120/ 120 565 480 370 103

1) Getriebe besitzen Kurve mit Doppelschaltung, d.h. bei einer Umdrehung der Schaltkurve erfolgen zwei
Schaltungen am Abftrieb.

1) Gears have double indexing cams, i.e. for one cam revolution, two indexings are carried out on the output.

13 Les indexeurs sont equipés des cames a double indexage, c'est-a-dire qu'un tour de la came se traduit par deux
indexages a l'arbre de sortie.

Neben den hier aufgefiihrten Standard-Codenummern liefern wir ebenfalls Getriebe mit anderen Stopzahlen
und anderen Schaltwinkeln.

In additian to the standard code nurmbers, we also supply gears with other stop numbers and indexing angles.

En plus des réferences standards nous livrons egalement des indexeurs avec d'autres nombres d'arrét et d'autres
angles d'indexage.

HTT 1 00 HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99
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@ Anzahl der Gewindebohrungen bei

Bestellung angeben

Please specify number of tapped
holes when ordering

Nombre de trous taraudés a indiquer
lors de la commande

Position einer Gewindebohrung,
wenn Kurve in Rastphase

Position of tapped hole shown in
mid dwell of cam

Position d'un trou taraudé pendant
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Max. Antriebswellendurchmesser
(ohne Bund) 55mm

Abtriebswelle mit feststehender
Hohlwelle lieferbar

Darstellung der Wellen in Mitte
einer Rastphase (Nullstellung)

Wellen ohne Pal¥federnuten
lieferbar (kein Aufpreis)
PaRfedermale nach DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben
Wellenzapfen mit Gewinde-
zentrierung DIN 332/2

Abmessungen und Darstellungen
unverbindlich, Anderungen bleiben
vorbehalten!

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstraBe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99

Max. input shaft diameter
(without collar) 55mm

Output shaft available with stationary
hollow shaft

Shaft position shown in mid dwell
(zero of cam)

Shafts available without keyway
(no extra charge)

Key dimensions according to DIN 6885

All tolerances according to DIN 7168m,
unless otherwise stated

Shaft end with tapped centre hole
according to DIN 332/2

Dimensions and drawings are subject
to change without prior notice!

une période d'arrét de la came

Diamétre max. de l'arbre d'entrée

(sans bride) 55mm

Arbre de sortie avec arbre creux fixe
disponible

Position des arbres au milieu d'une période
d'arrét de la came (position d'arrét normal
sur la came)

Les arbres sont disponibles sans rainures
de clavette sans supplément de prix

Rainures de clavette selon normes DIN 6885

Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
sauf indications contraires

Centrage en bout d'arbre selon normes
DIN 332/2

Dimensions et dessins sans engagement de
notre part, sous réserve de modifications!

HTT 300

6 - 031



Codeliste / Code list / Liste des codes

6 - 032

Trommelkurven-Rundtische

Schritt- | Stop- | Schalt- Code Abtriebsdrehmomente {Nm) | Rollenstern-
winkel zahl winkel bei Schritten/min. radius
Step MNumber | Indexing Cutput torgque (Mm) Radius of cam
angle / | of stops/ angle f at steps'min f followers position /
Angle de | Mombre Angle Couples de sortie (Mm) Rayon de position
transfert | d'arréts | d'indexage pour indexages/min des galets
¥ Do 25 80 100
180° 2 320 HTT 200 - 2- 330 1860 1500 1200 303
1207 3 320 HTT 200 - 3- 320 2760 2250 1800 303
a0° 4 320 HTT 300 -4- 320 2760 2250 1800 203
72 5 300 HTT 300 - 5- 300 2808 2280 1824 303
B0° 6 300 HTT 200 - 5- 300 3288 2670 2160 303
270 HTT 300-6- 270 3240 2640 2130 303
200 HTT 300-5- 300 2402 2760 2220 203
457 g 270 HTT 200- 8- 270 2330 2700 21490 303
240 HTT 200- 8- 240 3240 2640 2130 303
200 HTT 300- 10- 300 2600 2840 2370 203
a6° 10 270 HTT 200- 10- 270 2540 2880 2328 203
240 HTT 300- 10- 240 2474 2820 2280 303
200 HTT 200- 12 - 300 2780 2060 2460 203
aoe 12 270 HTT 200-12- 270 2690 2000 2430 203
240 HTT 200- 12 - 240 2600 2840 2370 303
300 HTT 200-8%2- 150/ 130 24772 2010 1620 303
2250 16" 270 HTT 300-5%2- 135/ 135 2400 1950 1560 203
240 HTT 300-3%2- 12040 120 2292 1860 1500 203
300 HTT 200-107%2- 150F 150 2952 2400 18920 303
187 20" 270 HTT 200- 107 2- 135§ 135 2880 2340 1860 303
240 HTT 2300-10%2- 120/ 120 2808 2280 1830 203
300 HTT 200-127%2- 1504 150 3480 2850 2310 303
157 24" 270 HTT 200-127%2- 135§ 135 3420 2820 2280 303
240 HTT 200-12*2- 120/ 120 2390 2760 2220 203

1) Getriebe besitzen Kurve mit Doppelschaltung, d.h. bei einer Umdrehung der Schaltkurve erfolgen zwei

Schaltungen am Abtrieb.
1) Gears have douhble indexing cams, i.e. for ane cam revolution, twa indexings are carried out on the output.
1) Les indexeurs sont équipes des cames a double indexage, c'est-a-dire gqu'un tour de la came se traduit par dewux
indexages a l'arbre de sortie.

Neben den hier aufgefiihrten Standard-Codenummern liefern wir ebenfalls Setriebe mit anderen Stopzahlen
und anderen Schaltwinkeln.
In addition to the standard code numbers, we also supply gears wath other stop numbers and indexing angles.
En plus des references standards nous livrons egalement des indexeurs avec d'autres nombres d'arrét et d'autres

angles d'indexage.

HTT 300

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99




Trommelkurven-Rundtische
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Output shaft /
Arbre de sortie
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Input shaft / » ‘62416 L L
Arbre d'entrée @ 16
210+0,02 o
325.5
@ Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Please specify number of tapped holes when ordering
Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande
Max. Antriebswellendurchmesser Max. input shaft diameter Diamétre max. de I'arbre d'entrée
(ohne Bund) 30mm (without collar) 30mm (sans bride) 30mm
Interne Stirnradstufe mit Interior gear wheel step with Réducteur intégré avec
i=1:1bisi=1:5 i=1:1toi=15 rapporti=1:1ai=1:5
Wellen ohne Paf¥federnuten Shafts available without keyway Les arbres sont disponibles sans rainures
lieferbar (kein Aufpreis) (no extra charge) de clavette sans supplément de prix
PaRfedermale nach DIN 6885 Key dimensions according to DIN 6885 Rainures de clavette selon normes DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m, All tolerances according to DIN 7168m, Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben unless otherwise stated sauf indications contraires
Wellenzapfen mit Gewinde- Shaft end with tapped centre hole Centrage en bout d'arbre selon normes
zentrierung DIN 332/2 according to DIN 332/2 DIN 332/2
Abmessungen und Darstellungen Dimensions and drawings are subject Dimensions et dessins sans engagement de
unverbindlich, Anderungen bleiben to change without prior notice! notre part, sous réserve de modifications!
vorbehalten!

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99 H R 630
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HR. 630

Trommelkurven-Rundtische

Codeliste / Code list / Liste des codes

Schritt-| Stop- | Schalt- Code Abtrichsdrehmomente (Nm)| Rollenstern-
winkel zahl winkel bei Schritten/min. radius
Step Mumber | Indexing Cutput torgue (M Radius of cam
angle s | of stops /| angle f at stepsimin £ followers position £
Angle de | Mombre Angle Colples de sortie (MNm) Rayon de position
transfert | d'améts | d'indexage pour indexages/min des galets
¥ D 25 50 100
120° 3 330 HR 630 -12/4 -H100 - 330 1500 1200 1075 219
90" 4 330 HR 630 - 12/3 -H100 - 330 1525 1220 1093 219
300 HR 630 - 12/3 -H100 - 300 1347 1075 985 219
270 HR. 630 - 12/3 -H100 - 270 1030 564 774 219
72" 5 330 HF. 630 - 20/ - H100 - 330 1535 1228 1100 219
300 HF. 630 - 20/ - H100 - 200 13566 10845 972 219
270 HF. 630 - 20/ -H100 - 270 1087 870 779 219
50" 5 330 HF 830 - 1202 - H100 - 330 1675 1260 1129 219
270 HR 630 - 1272 -H100 - 270 1391 1113 997 219
210 HR 630 - 12/2 -H100 - 210 1116 892 200 219
45" s} 300 HF: 630 - 18f2 -H100 - 300 1550 1240 1111 219
270 HR. 630 - 18/2 -H100 - 270 1369 1095 981 219
150 HR. 630 - 18/2 -H100 - 150 1098 78 TaT 219
36" 10 300 HF: 630 - 20/2 -H100 - 300 1545 1236 1107 219
270 HR 630 - 20/2 -H100 - 270 1365 1082 975 219
120 HR 630 - 20/2 -H100 - 120 1054 B7& 754 219
a0 12 300 HF 630 -12 - HA00 - 300 1600 1280 1147 219
270 HF 630 -12 -HA00 - 270 1413 1131 1013 219
120 HR 630 -12 -HA00 - 120 1133 907 g1z 219
225 16 300 HF. 630 - 16 - HA00 - 300 1600 1280 1147 219
270 HF 630 - 16 - HA00 - 270 1413 1131 1013 219
100 HF 630 - 16 - HA00 - 100 1133 907 g1z 219
18° 20 300 HF. 630 - 20 - HA00 - 300 1580 1245 1118 219
270 HF. 630 - 20 - HA00 - 270 1375 1102 985 219
20 HF. 630 - 20 - H100 - 20 1105 504 792 219
157 24 300 HF. 630 - 24 - HA00 - 300 1475 1180 1087 219
270 HF. 630 - 24 - HA00 - 270 1303 1042 934 219
20 HF 630 - 24 -H100 - 290 1045 838 749 219

Nseben den hler aufgefiihrten Standard-Godenummern llefarn wir shenfalls Getrlebe mit anderen Stopzahlen
und anderen Schaltwinkeln.

In addition to the standard code numbers, we also supply gears with other stop numbers and indexing angles.

Enplus des références standards nous livrons également des indexeurs avec d'autres nombres d'amét et d'autres
angles dindexage.

H R 630 HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99
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Trommelkurven-Rundtische
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Abtriebswelle
Output shaft /
Arbre de sortie
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& Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Please specify number of tapped holes when ordering
Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande
Max. Antriebswellendurchmesser Max. input shaft diameter Diamétre max. de l'arbre d'entrée
(ohne Bund) 40mm (without collar) 40mm (sans bride) 40mm
Interne Stirnradstufe mit Interior gear wheel step with Réducteur intégré avec
i=11bisi=15 i=11toi=15 rapporti=1:1ai=1:5
Wellen ohne PafRfedernuten Shafts available without keyway Les arbres sont disponibles sans rainures
lieferbar (kein Aufpreis) (no extra charge) de clavette sans supplément de prix
Pafifedermale nach DIN 6885 Key dimensions according to DIN 6885 Rainures de clavette selon normes DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m, All tolerances according to DIN 7168m, Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben unless otherwise stated sauf indications contraires
Wellenzapfen mit Gewinde- Shaft end with tapped centre hole Centrage en bout d'arbre selon normes
zentrierung DIN 332/2 according to DIN 332/2 DIN 332/2
Abmessungen und Darstellungen Dimensions and drawings are subject Dimensions et dessins sans engagement de
unverbindlich, Anderungen bleiben to change without prior notice! notre part, sous réserve de modifications!
vorbehalten!

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstraBe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99 H R 800
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Trommelkurven-Rundtische

Codeliste / Code list / Liste des codes

Schritt- | Stop- Schalt- Code Abtriebsdrehmormente (Nm) | Rollenstern-
winkel zahl winkel bei Schritten/min. radius
Step Murmber | Indexing Cutput tarque (Nm) Radius of cam
angle / | of stops/ angle f at stepsfmin f followers position f
Angle de | Mombre Angle Couples de sortie (Mm) Rayon de position
transfert | d'arréts | d'indexage pour indexages/min des galets
¥ O 25 50 100
1207 3 330 HR 800 - 12¢4 - H125 - 330 3000 2400 2150 278
Q0° 4 330 HRE 800 - 12/3 - H125 - 330 3050 2440 21858 278
300 HR 800- 12/3 - H125 - 300 26842 21553 19308 278
270 HRE 800- 1213 - H125 - 270 21604 17283 15483 278
72° 5 330 HR 800 - 20/4 - H125 - 330 3070 2456 22002 278
300 HR 800 - 204 - H125 - 300 27118 21695 1843 5 278
270 HR 800 - 20/4 - H125 - 270 21746 17387 1558 5 278
B0° & 330 HR 800 - 12/2 - H125 - 330 3150 2520 22575 278
270 HR 800- 12/2-H125 - 270 27825 2206 1994 1 278
210 HR 800- 1212 - H125 - 210 22312 1785 15891 278
457 g 300 HR 800 - 16/2 - H125 - 300 3100 2480 22217 278
270 HR 800- 16/2 - H125 - 270 27383 21807 18962 5 278
150 HR 800- 16/2 - H125 - 150 21958 17567 15737 278
67 10 300 HR 800 - 20/2 - H125 - 300 2090 2472 22145 278
270 HR 800 - 20/2 - H125 - 270 27295 |21835 19561 278
120 HR 800- 20/2 - H125 - 120 21887 1751 15686 278
20° 12 300 HR 800 - 12-H125- 300 3200 2560 22933 278
270 HR 800- 12- H125- 270 28267 22613 20258 278
120 HR 800-12-H125-120 22667 18133 1624 4 278
2257 16 300 HR 800 - 16- H125- 300 3200 2560 22933 278
270 HR 800- 16- H125- 270 28267 22613 20258 278
100 HR 800- 16-H125- 100 22667 18133 1624 4 278
187 20 300 HR 800 - 20- H125- 300 3120 2496 2236 278
270 HR 800- 20-H125- 270 2756 22048 19751 278
g0 HR 800- 20- H125- 90 2210 1768 15838 278
157 24 300 HR 800 - 24 - H125- 300 2850 2360 21142 278
270 HR 800- 24-H125- 270 26058 | 20847 1867 5 278
g0 HR 800- 24- H125- 90 20896 16717 1497 5 278

Meben den hier aufgefiihrten Standard-Codenummern liefern wir ebenfalls Getriebe mit anderen Stopzahlen
und anderen Schaltwinkeln.
In addition ta the standard code numbers, we also supply gears with other stop numbers and indexing angles.

En plus des reférences standards nous livrons egalement des indexeurs avec d'autres nombres d'arrét et d'autres
angles dindexage.

H R 800 HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99
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Trommelkurven-Rundtische
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Output shaft /
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Max. Antriebswellendurchmesser
(ohne Bund) 40mm

Interne Stirnradstufe mit
i=1:1bisi=1:5

Wellen ohne Pal¥federnuten
lieferbar (kein Aufpreis)
PaRfedermale nach DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben

Wellenzapfen mit Gewinde-
zentrierung DIN 332/2

Abmessungen und Darstellungen
unverbindlich, Anderungen bleiben
vorbehalten!

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstraBe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99

Antriebswelle
Input shaft /
Arbre d'entrée

@ Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Please specify number of tapped holes when ordering
Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande

Max. input shaft diameter
(without collar) 40mm

Interior gear wheel step with
i=11toi=15

Shafts available without keyway
(no extra charge)

Key dimensions according to DIN 6885

All tolerances according to DIN 7168m,
unless otherwise stated

Shaft end with tapped centre hole
according to DIN 332/2

Dimensions and drawings are subject
to change without prior notice!

Diamétre max. de l'arbre d'entrée
(sans bride) 40mm

Réducteur intégré avec
rapporti=1:1ai=15

Les arbres sont disponibles sans rainures
de clavette sans supplément de prix

Rainures de clavette selon normes DIN 6885

Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
sauf indications contraires

Centrage en bout d'arbre selon normes
DIN 332/2

Dimensions et dessins sans engagement de
notre part, sous réserve de modifications!

HR 1100
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Trommelkurven-Rundtische

Codeliste / Code list / Liste des codes

Schritt-| Stop- Schalt- Code Abtriebsdrehmomente (Nm) | Rollenstern-
winkel zahl winkel bei Schrittenfmin. radius
Step Murmber | Indexing Cutput torque (Mmy) Radius of cam
angle /| of stops/ angle f at stepsfmin f followers position /
Angle de | Mombre Angle Couples de sortie (Mm) Rayon de position
transfert | d'arréts | d'indexage pour indexages/min des galets
¥ Do 25 80 100
120° 3 230 HR 1100 - 12/4 - H150 - 330 7000 2400 2150 449
a0° 4 230 HRE 1100 - 12/3- H150 - 330 7050 5640 50525 449
300 HRE 1100 - 12/3 - H120 - 300 B227 .5 4982 44563 449
270 HR 1100 - 12/3- H150 - 270 49937 3995 35789 449
72T =) 330 HRE 1100 - 20/4 - H120 - 330 JO70 5656 S066,8 449
200 HRE 1100 - 20/4 - H150 - 300 6245 2  |4996 1 4475 7 449
270 HRE 1100 - 20/4 - H120 - 270 50079 40063 3589 449
B0° 5} 230 HR 1100 - 12/2 - H150 - 330 7150 5720 51242 449
270 HRE 1100 - 12/2 - H150 - 270 63158 |50527 45263 449
210 HR 1100 - 12/2- H150 - 210 5084 6 |40517 36296 449
45° g 300 HRE 1100 - 16/2 - H150 - 300 7100 5880 50883 449
270 HR 1100 - 16/2 - H150 - 270 62717 |5017.3 (44947 449
180 HR 1100 - 16/2 - H150 - 150 50292 |40233 26042 449
367 10 300 HRE 1100 - 20/2 - H120 - 300 7090 5672 S081,2 449
270 HRE 1100 - 20/2 - H150 - 270 62628 50103 [44884 449
120 HRE 1100 - 20/2 - H120 - 120 50z22 .1 40177 35892 449
3o 12 200 HR 1100 - 12 - H150 - 300 7200 5760 5160 449
270 HRE 1100 - 12 - H150- 270 5360 5088 4558 449
120 HR 1100 - 12 - H150- 120 5100 4080 3655 449
22.5° 16 300 HRE 1100 - 16 - H150 - 300 7200 5760 5160 449
270 HRE 1100 - 16 - H150- 270 5360 5088 4558 449
100 HR 1100 - 16 - H150- 100 5100 4080 3655 449
187 20 300 HRE 1100 - 20 - H150 - 300 7120 56596 51027 449
270 HR 1100 - 20 - H150- 270 62893 50315 [45074 449
g0 HRE 1100 - 20 - H150- 20 50433 40347 3614 .4 449
15° 24 200 HR 1100 - 24 - H150 - 300 7050 56840 0525 449
270 HRE 1100 - 24 - H150- 270 B227 5 4982 4463 449
a0 HR 1100 - 24 - H150- 80 4993 7 3995 35789 449

Meben den hier aufgefiithrten Standard-Codenummern liefern wir ebenfalls Getriebe mit anderen Stopzahlen
und anderen Schaltwinkeln.
In addition to the standard code numbers, we also supply gears with other stop numbers and indexing angles.

En plus des réferences standards nous livrons egalement des indexeurs avec d'autres nombres d'arrét et d'autres
angles dindexage.

H R 1 1 00 HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99
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Trommelkurven-Rundtische
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@ Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Please specify number of tapped holes when ordering
Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande
Max. Antriebswellendurchmesser Max. input shaft diameter Diamétre max. de l'arbre d'entrée
(ohne Bund) 50mm (without collar) 50mm (sans bride) 50mm
Interne Stirnradstufe mit Interior gear wheel step with Réducteur intégré avec
i=1:1bisi=15 i=1:1toi=1:5 rapporti=1:1ai=15
Wellen ohne PafRfedernuten Shafts available without keyway Les arbres sont disponibles sans rainures
lieferbar (kein Aufpreis) (no extra charge) de clavette sans supplément de prix
Pafifedermale nach DIN 6885 Key dimensions according to DIN 6885 Rainures de clavette selon normes DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m, All tolerances according to DIN 7168m, Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben unless otherwise stated sauf indications contraires
Wellenzapfen mit Gewinde- Shaft end with tapped centre hole Centrage en bout d'arbre selon normes
zentrierung DIN 332/2 according to DIN 332/2 DIN 332/2
Abmessungen und Darstellungen Dimensions and drawings are subject Dimensions et dessins sans engagement de
unverbindlich, Anderungen bleiben to change without prior notice! notre part, sous réserve de modifications!

vorbehalten!
HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99 H R 1 250
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Trommelkurven-Rundtische

Codeliste / Code list / Liste des codes

H R 1 250 HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99
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Trommelkurven-Rundtische
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@ Anzahl der Gewindebohrungen bei Bestellung angeben
Please specify number of tapped holes when ordering
Nombre de trous taraudés a indiquer lors de la commande
Max. Antriebswellendurchmesser Max. input shaft diameter Diamétre max. de l'arbre d'entrée
(ohne Bund) 50mm (without collar) 50mm (sans bride) 50mm
Interne Stirnradstufe mit Interior gear wheel step with Réducteur intégré avec
i=1:1bisi=15 i=1:1toi=1:5 rapporti=1:1ai=15
Wellen ohne PafRfedernuten Shafts available without keyway Les arbres sont disponibles sans rainures
lieferbar (kein Aufpreis) (no extra charge) de clavette sans supplément de prix
Pafifedermale nach DIN 6885 Key dimensions according to DIN 6885 Rainures de clavette selon normes DIN 6885
Alle Toleranzen nach DIN 7168m, All tolerances according to DIN 7168m, Toutes tolérances selon normes DIN 7168m,
falls keine anderen Angaben unless otherwise stated sauf indications contraires
Wellenzapfen mit Gewinde- Shaft end with tapped centre hole Centrage en bout d'arbre selon normes
zentrierung DIN 332/2 according to DIN 332/2 DIN 332/2
Abmessungen und Darstellungen Dimensions and drawings are subject Dimensions et dessins sans engagement de
unverbindlich, Anderungen bleiben to change without prior notice! notre part, sous réserve de modifications!

vorbehalten!
HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99 H R 1 600
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Trommelkurven-Rundtische

Codeliste / Code list / Liste des codes

H R 1 600 HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99
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HEINZ Trommelkurven-Rundtische

Fragebogen zur Getriebeausfithrung

-Bitte kopieren und ausgefiillt an unten angegebene Adresse senden.

‘ 1 Getriebetyp l

Typenbezeichnung

x

={A

Antrieb (| v

B la) < B

Code-Nummer

D A\

U Antrieb

2 Antrieb]  pptriebswelle A

Antriebswelle B

Standard (siehe Katalog) ...........cccccoovvrurnnnc.. D

mit Nut D ohne Nut D

SoNdEer ... D

2 X mm  bis Bund

mit Nut D ohne Nut D

Standard (siehe Katalog) .............cccccccoeenee.....

mit Nut l:' ohne Nut D

Sonder ...,

%) X mm  bis Bund

mit Nut l:' ohne Nut D

3 Abtrieb]|  Aptrichswelle

mit Gewindebohrungen ...

El Teilkreisdurchmesser

GewindegroRe M

Anzahl der Gewindebohrungen

mm

‘ 4 Betriebslage |

Lage der Olarmaturen

gem. S. 6 - 204

:()1 /,/,—% \\\\ V= I’,f'ixl J, (/ﬁ\\’
=4 N }--/l’ ‘\\\;4, \‘&%\tr///; \‘\E%/
[B] [A]

A\ 2\ /3 /4
a

1l
>

Die standardméRige Lage der OI-
armaturen zur entsprechenden

i~ Betriebslage kénnen sie aus dem
Beiblatt S. 6 - 204 entnehmen.
\_¥,
— I .
i -; Bevorzugen Sie die Olarmaturen
auf einer anderen Seite, so sollten

Sie diesem Fragebogen eine Skiz-
ze mit der von Ihnen gewlinschten
l:l Lage der Olarmaturen beilegen.

H H l
I

| 5 Gangrichtung der Kurve

Kurve rechtsgangig Kurve linksgéangig

6 Flansch fiir Getriebemotor

(Standardkurven sind rechtsgangig)
N 7N
3Oy 14O |40 |4 Ch

i 7
EID -

19

wenn ja,

auf Seite 3 ................ D auf Seite 4 ..

fur Getriebemotor:

\7 Befestigungsbohrungen in Seite(n)l

Seite(n) 1,2,3,4,5 oder 6 angeben:

8 Anbaulage des Getriebemotors |

siehe Seite 6 - 203

Nummer angeben:

Antriebsdrehzanhl 1/min

Abtriebsdrehmoment (erforderlich) Nm

Firma:

Sachbearbeiter:

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99 H I I

6 - 201



HEINZ Trommelkurven-Rundtische

Order sheet questionnaire
- Please copy and return the completed copy to us.

Questionnaire pour la commande

1 Gear type / Type d'indexeur I

- Veuillez photocopier ce questionnaire et nous le renvoyer rempli.
Output shaft /

\2/
Arbre de sortie

description of type / description de type

= da%

code number / référence

@%QQ@ E\\ M= [A]
e
Input shaft / Input shaft /
@ Ar\]rrtJ)L:esd':ntrée & {hre de

Arbre d'entrée

Hz Input shaft / I Input shaft A/ Arbre d'entrée A

Input shaft B / Arbre d'entrée B

Standard (refer to catalog / voir catalogue) ... l:l

with groove / without groove /
avec clavette I:I sans clavette D

Standard (refer to catalog / voir catalogue) .... l:l

with groove /
avec clavette

without groove /
sans clavette

-] ]

Special / Spéciale

@ X

with groove /
avec clavette l:l

to collar /
jusqu'a la bride
without groove /

sans clavette D

Special / Spéciale

0} X

]

to collar /

jusqu'a la bride
without groove /
sans clavette l:l

with groove /
avec clavette

Output shaft / Arbre de sortie

3 Output shaft / I

with tapped holes /
avec trous taraudés

]

diameter / diameétre mm

tapped hole / trou taraudé M

number of tapped holes /
nombre de trous taraudés

‘4 Operating position / Position de marchel

8]

E
et 2l

e N\ , :

e AN = \\\\;4/ \&

‘ %

/
7 N

Standard position of oil fittings,
refer to page 6 - 204

If you prefer the oil fittings to be located
on a different side, please enclose a

sketch of the desired position of the oil
fittings with this questionnaire.

/2,
]

]
B (Al

/3,
]

\\2 = POsition standard des orifices
d'huile, voir page 6 - 204

1

Si vous préférez avoir orifices d'huile sur
une autre face, il vous faut joindre a ce
questionnaire un croquis avec la position
d'orifice d'huile souhaitée.

5 Direction of motion of the cam

cam right-handed /

cam left-handed /

6 Flange for geared motor / I

came vers de droite came vers la gauche f D D
(standard cams are right handed) / YEeS / OUi woeveeeeeiienns N0/ NON ...ocoveveenaenn.
(cames standard orientées vers la droite) . . .
if yes / si oui,

O | 3Ok

D D

4Oy 3O
Al

D

]

on side 4 / sur face 4.. D

for geared motor / pour motoréducteur:

on side 3/ sur face 3.. D

7 Mounting hole in side(s) / I

state side(s) 1,2,3,4,50r6/
indiquer face 1,2,3,4,5 ou 6:

8 Mounting position of the geared motor /
[ |_Position de montage du motoréducteur

refer to page 6 - 203 / voir page 6 - 203
state number / indiquer numéro:

Drive speed / Vitesse d'entrainment

1/min

Output torque (required) /
Couple de sortie (nécessaire)

Nm

Company / Societé:

Employee in charge /
Responsable:

HTT

6 -202

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99



HEINZ Trommelkurven-Ringrundtische ( nur HR )

Fragebogen zur Getriebeausfithrung
-Bitte kopieren und ausgefiillt an unten angegebene Adresse senden.

‘ 1 Getriebetyp l

Typenbezeichnung

s

Code-Nummer

2 Antrieb]  pppriebswelle A interne Stirnradstufe
Standard (siehe Katalog) ...........c..cccoocoovivnrinnne D (=11 D
mit Nut D ohne Nut D
i=1:2 i=1:4
SoNdEer ... D D D
(%) X mm  bis Bund i=1:3 D i=1:5 D
mit Nut D ohne Nut D
3 Abtrieb Abtriebsflansch
mit Gewindebohrungen ... D Teilkreisdurchmesser mm
Sonder ... D Gewindegréfe M
@aulden X @innen X mm
Anzahl der Gewindebohrungen

4 Betriebslage |

Lage der Olarmaturen
Seite 1

Bevorzugen Sie die Olarmaturen
auf einer anderen Seite, so sollten
Sie diesem Fragebogen eine Skiz-
ze mit der von lhnen gewtlinschten
Lage der Olarmaturen beilegen.

nicht moéglich

A\ /2, /3,
H H H

\ 5 Gangrichtung der Kurve I

Kurve rechtsgangig
(Standardkurven sind rechtsgangig)

@- @

Kurve linksgéangig

@

fur Getriebemotor:

|7 Befestigungsbohrungen in Seite 6 | 8 Anbaulage des Getriebemotors |
Standard (siehe Katalog) .............ccccoocoerrine. l:l siehe Seite 6 - 203
SONAEI ......coooiiiii D Nummer angeben:
Antriebsdrehzahl 1/min Firma:
Abtriebsdrehmoment (erforderlich) Nm Sachbearbeiter:

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99 H R

6-201_HR



HEINZ Trommelkurven-Ringrundtische ( nur HR)

Order sheet questionnaire Questionnaire pour la commande
- Please copy and return the completed copy to us. - Veuillez photocopier ce questionnaire et nous le renvoyer rempli.

1 Gear type / Type d'indexeur I

description of type / description de type

code number / référence

2 Input shaft / Input shaft /
w Arbre d'entrée A

Standard (refer to catalog / voir catalogue) .... D .
with groove / D without groove / D i=1:1 D

avec clavette sans clavette

Special / Spéciale ... ] i=1:2 [ ] i=1:4 [ ]

to collar /
@ X MM jusqu'a la bride i=1:3 D i=1:5 D
with groove / without groove /
avec clavette l:l sans clavette l:l

3 Output shaft / I Output flange / Bride de sortie

with tapped holes / I:I

avec trous taraudés diameter / diametre mm
Special/
Spéciale ... D tapped hole / trou taraudé M
. — number of tapped holes /
@outside______ X @inside X mm nombre de trous taraudés
4 Operating position / Position de marchel Position of oil fittings
in side 1
If you prefer the oil fittings to be located
not possible / ne pas possible on a different side, please enclose a

sketch of the desired position of the oil
fittings with this questionnaire.

Position des orifices
d'huile sur face 1

Si vous préférez avoir orifices d'huile sur
une autre face, il vous faut joindre a ce
questionnaire un croquis avec la position
d'orifice d'huile souhaitée.

A\ /2, /3, /A /5\
] ] ] 1 ]

5 Direction of motion of the cam 6 Flange for geared motor / I

cam right-handed / cam left-handed /
came vers de droite came vers la gauche f D D
(standard cams are right handed) / YeS / OUi woeveeeeeiienns NO/NON ..ocevueeranneen.

(cames standard orientées vers la droite)

| @ . I

H H H H

7 Mounting hole in side 6 / I 8 Mounting position of the geared motor /
i i [ | _Position de montage du motoréducteur

for geared motor / pour motoréducteur:

Standard (refer to catalog / voir catalogue) .... l:l refer to page 6 - 203/ voir page 6 - 203
Special / Spéciale ..., El State number / indiquer numéro:
Drive speed / Vitesse d'entrainment 1/min Company / Societé:
Output torque (required) / Employee in charge /
Couple de sortie (nécessaire) Nm Responsable:

H R HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99

6 - 202_HR



HEINZ Trommelkurven-Rundtische

Anbaulage des Getriebemotors
Mounting position of the geared motor / Position de montage du motoréducteur

(siehe Fragebogen Seite 6 - 201, Position 8)
(refer to order sheet questionnaire page 6 - 202, item 8 / voir questionnaire pour la commande page 6 - 202, position 8)

Anbaulage Seite 3 (Welle B) / Mounting position side 3 (shaft B) / Position de montage face 3 (arbre B)

31 32 33 34

= B

=

e
..

L)

8%

iaa

IA]]

My
N

Nummer in Fragebogen (Seite 6 - 201) Pos. 8 eintragen
enter number in order sheet questionnaire (page 6 - 202) item 8 /
indiquer le nombre dans questionnaire pour la commande (page 6 - 202) position 8

35 36 37 38

Anbaulage Seite 4 (Welle A) / Mounting position side 4 (shaft A) / Position de montage face 4 (arbre A)

41 42 43 44

enter number in order sheet questionnaire (page 6 - 202) item 8 /
indiquer le nombre dans questionnaire pour la commande (page 6 - 202) position 8

Nummer in Fragebogen (Seite 6 - 201) Pos. 8 eintragen

45 46 47 48

Lage des Klemmkastens = Standard. Bei anderer gewlinschten Lage, bitte Skizze dem Fragebogen beiftigen. /
Position of the terminal box = Standard. If you want a different position, please add a sketch to order sheet questionnaire. /
Position de la boite a bornes = Standard. Si vous souhaitez une autre position, ajoutez une esquisse a ce questionnaire pour

la commande s'il vous plait.
HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralBe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99 H I I

6-203



HEINZ Trommelkurven-Rundtische

Lage der Olarmaturen (Standard)
Position of oil fittings (standard) / Position des orifices d'huile (standard)

(siehe Fragebogen Seite 6 - 201, Position 4)
(see order sheet questionnaire page 6 - 202, item 4 / regarder questionnaire pour la commande page 6 - 202, position 4)

Oleinfiillung
oil filling /
remplissage d'huile

Olschauglas
oil level glass /
voyant pour niveau

OlablaR -

oil drain /
vidange d'huile

Betriebslage 2
operating position 2 /
position de marche 2

© Betriebslage 1
O operating position 1/

0 p g p .
\¢ position de marche 1 "oe’{&

Betriebslage 4
operating position 4 /
position de marche 4

Betriebslage 3
operating position 3 /
position de marche 3

N\ Betriebslage 6
@0 operating position 6 /
\ position de marche 6

N Betriebslage 5
,boe’ operating position 5 /
position de marche 5

H I I HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstralRe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99

6 - 204



HEINZ Trommelkurven-Rundtische

MaRe Getriebemotor
Dimensions of the geared motor / Dimensions du motoréducteur

(Male bitte bei unten angegebener Adresse oder bei ihrem zustandigen AuRendienst anfordern.)
(Please request the dimensions of the geared motor at the adress given below or from the responsible field service.) /

(Demandez les dimensions du motoréducteur I'adresse indiquée ci-dessous ou a votre service aprés-vente compétent.)

4

el

=7

<

e
G

S
H

A

Mal L des Zwischenflansches ist vom Getriebemotor
und vom HEINZ-Kurvengetriebe abhangig.

Die Anbaulage des Getriebemotors ist frei wahlbar.
(Siehe "Anbaulage des Getriebemotors”, Seite 6 - 203.)

Die MalRe des Kurvengetriebes sind dem MaRblatt <

HTT (Seite ) zu entnehmen. !

Dimension L of the intermediate flange is dependent on
the geared motor and the HEINZ cam gear.

The mounting position of the geared motor is optional.
(Refer to "Mounting position of the geared motor", page 6 - 203.) 1

Please take the dimension of the cam gear from the
dimension sheet

HTT (page ).

Dimension L de la bride entre de motoréducteur et I'indexeur -
a came HEINZ varie selon le motoréducteur et I'indexeur a came.

La position de montage du motoréducteur peut étre choisie librement.
(Voir "Position de montage du motoréducteur", page 6 - 203.) —

Les dimensions de l'indexeur a came sont a prendre sur la feuille
de mesures

HTT (page ) s'il vous plait.

Fabrikat Antrieb
product / produit | drive / entrainement

Bemerkungen
G H L M N P remarks / notes

HEINZ AUTOMATIONS-SYSTEME GmbH - LilienthalstraBe 21 - 64625 Bensheim - Telefon 06251/1069-0 - Fax 1069-99 HTT
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