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Anvisningar och symboler i denna driftshandbok

Anmaérkning: Begreppet "driftshandbok" kallas i fortséttningen &ven "anvisning" eller "handbok".

Rattsliga anvisningar

Koncept for varningsanvisningar

Denna handboken innehaller anvisningar som du maste félja for din personliga sékerhet och fér att undvika
materiella skador. Anvisningar for din personliga sékerhet framhévs genom en varningstriangel eller ett
"Ex"-tecken (vid anvandning av direktivet 94/9/EG), anvisningar som endast géller materiella skador framhavs
genom ett "STOP"-tecken.

VARNING fér hotande explosion!

Anvisningar som mérkts med denna symbol ska féljas fér att undvika explosionsskador.
Ignorering kan leda till dédsfall eller allvarliga kroppsskador.

VARNING fér hotande personskador!
Anvisningar som markts med denna symbol maste ovillkorligen féljas for att personskador ska

undvikas.
Férsummelse kan leda till dédsfall eller allvarliga kroppsskador.

VARNING fér hotande produktskador!

® b ®

Anvisningar som markts med denna symbol méaste ovillkorligen foljas for att skador pa produkten ska
undvikas.
Férsummelse kan leda till materiella skador.

ANMARKNING!

Anvisningar som markts med denna symbol ska féljas som allménna betjaningsanvisningar.
Férsummelse kan leda till oénskade resultat eller tillstand.

VARNING for heta ytor!

> 5

Anvisningar som maérkts med denna symbol méaste ovillkorligen féljas for att undvika risk for
brénnskador vid heta ytor.
Férsummelse kan leda till 14tta eller allvarliga kroppsskador.

Om flera faror upptrader samtidigt, anvands alltid varningsanvisningen fér den respektive storsta faran. Om det
varnas for personskador med varningstriangeln i en varningsanvisning, sa kan dessutom en varning for materiella
skador inga i samma varningsanvisning.

Kvalificerad personal

Den produkt eller det system som denna instruktion géller, far endast anvandas av personal som ar behdrig for
respektive arbetsuppgift, och som féljer den anvisning som hér till respektive arbetsuppgift, sérskilt sdkerhets- och
varningsanvisningar som ingar. Kvalificerad (eller behorig) personal ar pa grund av sin utbildning och erfarenhet
kompetent att identifiera risker och att undvika faror i samband med hanteringen av dessa produkter eller system.
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Andamalsenlig anvandning av Siemens-produkter

Observera:
Siemens-produkter far endast anvandas fér de anvandningsomraden som anges i katalogen och
A tillhérande tekniska dokumentation. Om externa produkter och komponenter anvands, méste dessa

vara rekommenderade eller godkédnda av Siemens. Felfri och séker drift av produkterna férutsatter
fackmassig transport, fackméssig forvaring, uppstalining, montering, installation, driftstart,
mandvrering och skétsel. De tillatna omgivningsvillkoren maste iakttas. Anvisningarna i de tillhérande
dokumentationerna maste féljas

Marken

Alla med varumérkessymbolen ® kénnetecknade beteckningar &r registrerade varumarken tillhérande Siemens
AG. Ovriga betecknmgar i dennainstruktion kan varamarken vars anvandning genom tredje person for sitt andamal
kan inkrakta pa innehavarens rattigheter.

Befrielse fran ansvar

Vi har kontrollerat instruktionens innehall avseende dess &verensstdmmelse med den beskrivna maskin- och
programvaran. Trots detta kan avvikelser inte uteslutas, och vi tar darfor inte pa oss nagot ansvar for fullstandig
6verensstammelse. Uppgifterna i denna instruktion kontrolleras regelbundet, nédvandiga korrigeringar ingar i
efterféljande utgavor.

Forklaring till EG-maskindirektiv 2006/42/EG

Siemens-kopplingar av market ,FLENDER couplings ska utvarderas som komponenter i enlighet med det
EG-maskindirektivet 2006/42/EG.

Darfor ska ingen installationsférklaring utfardas av Siemens.

Informationer om sékrare montering, sékrare idrifttagning och sakrare drift framgar av denna anvisning under
beaktande av varningsanvisningskonceptet!

BA 3500 SW 11/2010
4/48



1.1
1.2
1.3
1.4
1.5

2.1
2.2

3.1

41

4.2

4.3
4.3.1
4.3.2
4.3.2.1
43.2.2

5.1
511
5.1.2
5.2
5.3

6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3
6.1.4
6.1.5
6.2
6.3
6.4

6.5
6.6
6.7
6.7.1
6.7.2
6.7.3
6.8

6.9
6.10

7.1
7.2
7.3

8.1

Innehallsférteckning

Tekniskadata .........c.ciiiiiiiiineiinnrrnnesnnnssnnnsannssnnnsnns

Typerna ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA . . ...\ttt et et e et
Typerna ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA ... ...
TYP ZWNV e
TYP ZZSV .ot
MaAttabEll . .

Allma@nna anvisningar ...........coiiiiiriiranrarenrenranensnnrnnnns
18] (=T 71 T
UpPPNOVS At . . e

Sédkerhetsanvisningar ............ciiiiiiiii it i i
Grundlaggande skyldigheter . ... ...

Transportochforvaring ..........ccoiiiiiiiiiiiiirianiinannnnnns

Leveransomfattning .. ... ... e
AN POt . o e e e e
FOrvaring av KOppliNgen . . .. oo e
Forvaring av kopplingsdelarna . . ....... ..o e
Forvaring av DUO-AtNINGSHNGArNa . ... ...t e e e
AlIMBNt . e
FOrvaringsSUIYMIMe . . ..o et e e e e e e e

Teknisk beskrivning . .......ccoiiiiiii i it r e s e e nnranens

AlMEN BESKIVNING . . oot e e e
Typerna ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA och ZWNV . ... i
Typerna ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA 0Ch ZZSV . ... ..
Markning av kopplingsdelar rérande explosionsskydd . ......... ... ... . i,
AnvANdnINgSVIllKOr . ...

Montering .....ccoiiiiiiiiii i it et e es s an e an s

Anvisningar om astadkommande av slutborrning, krysskilsspar, axiell sékring,
stallskruvar och balansering . ....... ... i e

Slutborrning vid krysskilsforband . .......... .
KIYSSKIISSPAr . . ..ttt
Axial sakring vid krysskilsforband . . . ... ...
Stéllskruvar vid krysskilsforband . ... .
Balansering . .. ... e
Allm&nna monteringSanVISNINGAr . . . ... ...ttt e e e e e
Pasattning av kopplingsdelarna (1/2) vid axel-navférband med krysskil .....................

Pasattning av kopplingsdelarna (1/2) vid cylindriskt och koniskt pressférband,
inrattat for oljehydraulisk avkrympning . . . .. ...

Montering av KOppIiNGeN . . ... e
RIKINING .o e
Majliga fOrskjutningar . .. ... ... e
AXIEll fOrSKIUINING . . . oo e
VinkelfOrskjutNiNg . ... o
Radiell fOrskjutning . . .. ..o e

Kuggningsavstand V och rekommenderade injusteringsvarden for vinkelférskjutning
och radiell fOrskjutNINg . . .. ... o

AVSEANASMA 7S L L
Tilldelning av atdragningsmoment och nyckelvidder ............ .. ...,

Driftstart .........coiiii i i

Smorjmedelsrekommendation ... ....... ...
Oljepafyliningsmangd / fettpafyllningsmangd . ... e
Atgarder fore idrifttagandet .. ........ ... ...

D

Allmannadriftdata . .. ... e

BA 3500 SW 11/2010
5/48



9.1
9.2
9.3
9.3.1
9.3.2
9.3.3

10.
10.1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6

10.6.1
10.6.2
10.7

11.
111
11.2
11.2.1
11.2.2
11.3

12.
121

Storningar, orsakeroch atgérder ................iiiiiiiiiiiiiainn 35

Al ANT . e e 35
Mojliga StOMMINGaAr . ... o e 35
Otillaten anVaANANING . . . ..ot 36
Tankbara fel vid valet och koncipieringen av kopplingen och/eller dess storlek ............... 36
Tankbara fel nar kopplingen monteras . .......... ... i e 37
Tankbarafel vid underhallet ......... ... 37
Underhalloch service ...........coiiiiiiiiiii i iiianennrennnnnnnnns 38
AlIM BNt 38
Byte av oljarespektive fett . .. ... e 38
Byte av DUO-ANINGSIINGAr ... ...ttt e e e e e e 39
Demontering av KOppliNgen .. ... o e 40
Demontering av kopplingsdelar (1/2) vid axel-navférband med krysskil . ..................... 40
Demontering av kopplingsdelarna (1/2) vid cylindriskt och koniskt pressférband,

inrattat for oljehydraulisk avkrympning . ... ... ... e 40
Demontering av kopplingsdelarna (1/2) vid cylindriskt pressférband ........................ 41
Demontering av kopplingsdelarna (1/2) vid koniskt pressférband ........................... 42
Demontering av kopplingsdelar (1/2) med hal med avsatser for oljehydraulisk avkrympning .. .. 42
Reservdelshallning, kundservice .............coiiiiiiiiniiiiannnnnn. 43
Reservdelslista ... ... e 44
Reservdelsritningar ... ... e 45
Typerna ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA och ZWNV . . ... e 45
Typerna ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA oCh ZZSV . . ... .. e 46
Reservdels- 0Ch ServiceadreSSser . . ... ... ot 46
FOrsakringar ..........ciiiiiiiiiiiiiai e s rasasasannnnsnsnsannnns 47
KonformitetsfOrsakran .. ....... .. e 47

BA 3500 SW 11/2010
6/48



Tekniska data

Folj i forsta hand uppgifterna i mattritningen, om en sadan gjordes dver kopplingen.
@ Idkaren av anldaggningen maste tillhandahalla mattritningen.

Typerna ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA

Typerna ZWNA och ZWDA tillverkas bara i utférande A (S4). Hamta avstandsmatten Sy till S i kapitel 6,
punkt 6.9.

For mattabell, se punkt 1.5.

Utfdrande A il a

Utférande AB

Utférande B LJLi
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1.2

Typerna ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA

Typerna ZZSA och ZZDA tillverkas bara i utférande A (Sg). Hamta avstandsmatten Sg och Sg i kapitel 6,

punkt 6.9.
La-matt enligt bestallarens uppgifter.

Lz-matt < 200 levereras utan del 20 (La = Lz + 2 x Sgyg)

For mattabell, se punkt 1.5.

Utférande A

Utférande B
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1.3

Typ ZWNV
Hamta avstandsmatten S11 och Sy, i kapitel 6, punkt 6.9.

For mattabell, se punkt 1.5.

(77

uppe

S11

—
S12

ds

dq4

nere
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uppe
<
-

nere

Typ ZZSV

1.4

Hamta avstandsmatten Sg och S13 i kapitel 6, punkt 6.9.

La-matt enligt bestallarens uppgifter.

For mattabell, se punkt 1.5.
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15

Mattabell

Nominellt

. Varv- . Axial- .
vrid- tal Hal spel Vikt
moment
Storlek| TN N max D4/D> d, ds dy dg | P a Lz
fran till .
1) 2) 3) 3) ma
Nm 1/min | mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

112 1300 | 9400 0| 45 143 65 110 45 50 85 - 120 7.2
128 2500 | 8300 0| 55 157 80 128 60 60 105 - 120 10
146 4300 | 7300 0 65 177 95 146 75 75 120 0.5 120 15
175 7000 | 6400 0 80 215 | 112 175 85 90 140 0.5 130 26
198 11600 | 5500 0 95 237 | 135 198 110 | 100 150 0.5 130 37
230 19000 | 4700 0| 110 265 | 160 230 135 | 110 160 0.5 130 53
255 27000 | 4100 0| 125 294 | 185 255 160 | 125 175 1.0 140 74
290 39000 | 3700 70 | 145 330 | 210 290 180 | 140 200 1.0 140 100
315 54000 | 3300 80| 160 366 | 230 315 200 | 160 220 1.0 180 130
342 69000 | 3000 90 | 180 392 | 255 340 225 | 180 240 1.0 180 170
375 98000 | 2700 100 | 200 430 | 290 375 260 | 200 260 1.0 180 235
415 130000 | 2500 120 | 220 478 | 320 415 285 | 220 300 1.0 200 300
465 180000 | 2200 140 | 250 528 | 360 465 325 | 240 320 1.0 200 400
505 250000 | 2000 160 | 275 568 | 400 505 365 | 260 340 1.5 200 510
545 320000 | 1800 180 | 300 620 | 440 545 405 | 280 360 1.5 220 670
585 400000 | 1700 210 | 330 660 | 480 585 445 | 310 390 1.5 220 830
230 | 330 480 990
640 510000 | 1600 ~330 360 738 520 640 445 | 330 420 1.5 250 930
250 | 360 520 1200
690 660000 | 1450 ~360 390 788 560 690 475 | 350 440 1.5 250 1100
275 | 390 560 1450
730 790000 | 1350 ~390 | 415 834 600 730 515 | 380 470 1.5 250 1400
300 | 415 600 1750
780 | 1000000 | 1250 > 415 | 450 900 650 780 555 | 400 510 2.0 280 1750
325 | 450 650 2200
852 | 1200000 | 1150 5450 | 490 970 710 850 595 | 420 530 2.0 280 5150
350 | 490 710 2700
910 | 1600000 | 1050 ~490 520 1030 750 910 655 | 450 560 2.0 280 5550
375 | 520 750 3300
1020 | 1900000 | 1000 520 550 1112 800 1020 695 | 480 610 2.0 380 3200
400 | 550 800 3800
1080 | 2200000 | 950 >550 600 1162 860 1080 735 | 500 635 2.0 380 3700
425 | 600 860 4600
1150 | 2700000 | 900 ~600 | 650 1222 930 1150 795 | 520 655 2.0 380 4400
450 | 600 860 | 1160 5000
1160 [ 3350000 | 850 | >600 | 650 | 1292 | 930 | 1160 795 | 550 685 2.0 380 4900
>650 | 690 990 | 1210 5100
475 | 650 930 | 1240 6200
1240 | 3800000 | 800 | >650 | 690 | 1400 | 990 | 1240 865 | 580 735 2.0 400 5800
>690 | 730 1055 | 1290 6300
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Nominellt .
. Varv- . Axial- .
vrid- tal Hal spel Vikt
moment
Storlek TN N max D4{/D» da djs dyg deg P a Lz
fran till min
1) 2) 3) 3) 4)
Nm 1/min | mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
500 | 650 930 | 1310 6900
>650 | 690 990 | 1310 6600
1310 | 4600000 | 750 ~690 730 1470 1055 | 1310 850 | 610 765 25 400 2000
>730 | 780 1120 | 1370 7400
525 | 690 990 | 1380 8000
>690 | 730 1055 | 1380 7700
1380 [ 5300000 | 700 ~730 | 780 1540 1120 | 1380 910 | 640 795 25 400 8100
>780 | 810 1170 | 1430 8300
550 | 730 1055 | 1440 9400
>730 | 780 1120 | 1440 8800
1440 | 6250000 | 670 ~780 | 810 1600 1170 | 1440 975 | 670 825 25 400 9000
>810 | 860 1240 | 1510 9700
575 | 780 1120 | 1540 11000
>780 | 810 1170 | 1540 10000
1540 | 7200000 | 630 ~810 860 1710 1240 | 1540 1030 | 700 875 25 600 10500
>860 | 910 1310 | 1610 12000

Tabell 1.5: Vridmoment Ty, varvtal npyax , matt och vikter

Det maximala varvtalet for typerna ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA och ZZSV begransas av
A vikten och det kritiska varvtalet av mellanstycket. Varvtalet np,, . vid forfragan.

1) De angivna vridmomenten relaterar till kuggningen och inte till axel-navférbandet. Det méaste
kontrolleras for sig.

2) Maximalt hal vid spar enligt DIN 6885/1
3) Nédvandigt utrymme fér injustering av kopplingsdelarna och byte av tatningsringarna.

4) Vikterna géller for de medelstora halen pé typ ZWN.

De nominella vridmomenten Ty géaller fér:
e daglig drifttid upp till 24 timmar
e driftinom den féreskrivna injusteringen

e drift inom temperaturomradet - 20 °C till + 80 °C (omgivningstemperaturen eller temperaturen pa
axelns andar).

e upp till 25 starter per timma, varvid det dubbla nominella vridmomentet ar tillatet under starten.

For att kunna fa en permanent stérningsfri drift maste kopplingen vara konstruerad

med en fér anvandningen anpassad driftfaktor. Vid &ndring av driftférhallandena
(effekt, varvtal, &ndringar pa kraft- och arbetsmaskinen) kravs det med nédvéandighet
en kontroll av konceptionen.
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2.1

2.2

Allmanna anvisningar

Inledning

Den féreliggande anvisningen utgér en bestandsdel av kopplingsleveransen och maste alltid férvaras
i nérheten av kopplingen.

kopplingen, maste ha last och forstatt bruksanvisningen och félja anvisningarnaiden.
Siemens tar inget ansvar for skador och driftstorningar som uppstar, om anvisningen
inte har féljts.

Varje person, som arbetar med montering, betjdning, underhall och reparation av

"FLENDER kopplingen" som behandlas i den hé&r anvisningen &r utvecklad for stationar anvandning
i allmanna maskinkonstruktioner. Kopplingen ar avsedd fér éverféring av effekt och vridmoment mellan
tva genom kopplingen férbundna axlar eller flansar.

Véxeln ar endast koncipierad fér det anvandningsomrade som anges i kapitel 1, "Tekniska data".
Avvikande anvandningsférhallanden kraver nya kontraktsméssiga dverenskommelser.

Kopplingen ar tillverkad enligt den senaste tekniken och levereras driftsdker. Kopplingen uppfyller kraven
i Direktivet 94/9/EG.

Kopplingen far endast anvandas och kéras inom ramen fér de i atagande- och leveranskontraktet mellan
Siemens och bestéllaren fastlagda villkoren.

Kopplingen som beskrivs har &r tillverkad enligt den senaste tekniken vid tidpunkten fér uppréattandet av
den har anvisningen.

| vidareutvecklingens intresse forbehaller vi oss ratten att vidta &ndringar, som betraktas som
andamalsenliga med bibehallande av alla vasentliga egenskaper, pa enskilda komponenter och tillbehdr,
detta fér att férbéttra deras effektivitet och sékerhet.

Upphovsratt
Upphovsréatten till denna anvisning tillhér Siemens AG.

Anvisningen far varken helt eller delvis anvandas for konkurrenséndamal eller éverldmnas till tredje
person utan vart godkdnnande.

Véand dig garna med dina tekniska fragor till var fabrik eller till nAgon av vara kundtjénster

Siemens AG
Schlavenhorst 100
46395 Bocholt

Tel:  +49 (0)2871/92-0
Fax:  +49 (0)2871/92-2596
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3.1

Sékerhetsanvisningar

@ Egenméktiga férandringar ar inte tillatna. Detta géller ocksa skyddsanordningar som

monterats som berdéringsskydd.

Grundlaggande skyldigheter

Idkaren ska se till att de personer som fatt i uppdrag att skéta montering, drift, skétsel, underhall och
reparationer ska ha last och forstatt bruksanvisningen och att de i alla punkter féljer den for att:

— avvarja fara for liv och lem fér anvandaren och tredje person,
— sakerstalla kopplingens driftsékerhet
— utesluta driftstopp och paverkan pa miljén pa grund av felaktig hantering.

Folj tillampliga foreskrifter for arbetarskydd och miljéskydd vid transport, montering och demontering,
drift samt skotsel och underhall.

Kopplingen far endast mandvreras, underhéllas och/eller repareras av kvalificerad personal
(se "Kvalificerad personal" pa sidan 3 i denna anvisning).

Utfor alla arbeten noga under aspekten "sakerhet".

Arbeten pa kopplingen far endast utféras vid stillestand.

Drivaggregatet méaste sakras mot oavsikilig paslagning (till exempel genom att nyckelstrémbrytaren
lases eller att sdkringarnai stromtillférseln tas bort). Hang pa paslagningsplatsen upp en skylt, pa vilken
det framgar att arbeten pagar pa kopplingen.

Kopplingen maste med hjalp av ldmpliga skyddsanordningar vara sakrad mot oavsiktlig beréring.
Kopplingens funktion far inte begransas av skyddsanordningen.

Ta genast drivaggregatet ur drift, om det faststalls férandringar p& kopplingen under driften.

Om kopplingen monteras i maskiner eller anlaggningar ar tillverkaren av dessa maskiner eller
anlaggningar skyldig atti sin bruksanvisning ta med de féreskrifter, anvisningar och beskrivningar som
ingér i den har bruksanvisningen.

Reservdelar maste principiellt bestéllas hos Siemens.
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4.1

4.2

4.3
4.3.1

4.3.2
4.3.2.1

Transport och forvaring

Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".
Leveransomfattning

Leveransens omfattning framgar av leveranssedeln. Kontrollera vid mottagandet att leveransen &ar
komplett. Skriv omedelbart en anmalan vid eventuella transportskador och/eller om det saknas delar.

Leveransen av ZAPEX-kopplingen sker monteringsfardig i delar och/eller moduler (pa grund av
transporten), men utan att olja eller fett fyllts pa.

[G Kopplingen som har utférts enligt Direktivet 94/9/EG &r férsedd med ett CE-marke, se kapitel 5.
Transport

A Anvand endast lyftdon och hjdlpmedel med tillracklig barkraft vid transporten!

[G Transporten av kopplingen far endast ske med fér &ndamalet [Ampliga transportmedel.

Beroende pa transportvdg och storlek emballeras kopplingen pa olika satt. Emballaget motsvarar
emballagedirektiven HPE, om inget annat har dverenskommits i kontraktet.

Fo6lj symbolerna som finns pa emballaget. De har féljande betydelse:

Uppe Omtaligt Skyddas Skyddas Tyngdpunkt Handkrokar Lyft
gods mot vata mot hetta férbjudna héar

Bild 1: Transportsymboler
Forvaring av kopplingen
Forvaring av kopplingsdelarna

Kopplingen levereras konserverad, om inget annat dverenskommits vid bestéllningen, och kan da
férvaras pd en torr plats under tak i upp till 3 manader. Om en langre férvaringstid planeras, sa krévs en
lamplig langtidskonservering (nddvandigt att kontakta Siemens i sa fall).

Fdrvaring av DUO-tatningsringarna
Allmant

En korrekt férvaring bevarar DUO-tatningsringarnas (12) livslangd. Under ogynnsamma
férvaringsférhallanden och vid felaktig behandling av DUO-tétningsringarna (12) blir f6ljden en negativ
férandring av de fysikaliska egenskaperna. De har férandringarna kan till exempel framkallas pa grund av
paverkan av ozon, extrema temperaturer, ljus, fukt eller I6sningsmedel.

DUO-tatningsringarna (12) far inte férvaras padragna pa kopplingsdelen (1/2).

BA 3500 SW 11/2010
15/48



4.3.2.2 Férvaringsutrymme

5.1

Foérvaringsutrymmet ska vara torrt och dammfritt. DUO-tatningsringarna (12) far inte férvaras tillsammans
med kemikalier, I6sningsmedel, bransle, syror med mera. Dessutom maste de skyddas mot ljus, sarskilt
mot direkt solsken och starkt artificiellt [jus med hég andel ultravioletta stralar.

exempel fluorescerande ljuskéllor, kvicksilveranglampor eller elekiriska
hégspanningsapparater. Fuktiga férvaringsutrymmen &r olampliga. Se till att det inte
bildas nagon kondens. Den relativa luftfuktigheten ska helst ligga under 65 %.

. Forvaringsutrymmena far inte innehélla nadgra ozonskapande anordningar, som till

Teknisk beskrivning

Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Folj i forsta hand uppgifterna i mattritningen, om en sadan gjordes 6ver kopplingen.
@ Idkaren av anlaggningen maste tillhandahalla mattritningen.

Allmé&n beskrivning

ZAPEX-kopplingar av typ ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA, ZWNV, ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA och ZZSV éar
avsedda for att férbinda tva axlar. De axeldndar som ska férbindas méste lagras omedelbart fére och efter
kopplingen.

ZAPEX-kopplingar passar till bAde hdger- och vénstergdng samt fér reversibel drift.

Pa typerna ZWN, ZWNA, ZWNV, ZZS, ZZSA och ZZSV fungerar DUO-tétningsringarna (12) som
tatningar utat for olje- respektive fettrummen.

att de forbundna maskinerna forstors.

@ Vid otillatet hoga 6verbelastningsmoment kan det uppsta kopplingsbrott eller leda till
Kopplingen blir da till en antédndningskalla.

BA 3500 SW 11/2010
16/48



5.1.1

Typerna ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA och ZWNV
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Overféringen av vridmomentet fran axeln sker via krysskil, krympférband eller liknande till
kopplingsdelen (1), vidare via kuggningen till medbringarringen (5), darifran via passkruvsférbandet (8, 9)
till den andra medbringarringen (5), via kuggningen till kopplingsdelen (2) och sedan aterigen via krysskil,
krympférband eller liknande till axeln.

Pa typerna ZWNA och ZWDA begrénsas axialspelet av den tvadelade lasringen (51).

Typerna ZWD och ZWDA ar avsedda fér genomstrémningssmoérjning och utférs darfér utan
DUO-tatningsringar (12).

Typen ZWNV ar ett vertikalutférande. Stddet for locket (10+31) och medbringarringarna (5) pa axeln sker
via stédringen (33) och tryckstycket (34).

Patyperna ZWN, ZWNA och ZWNV kan locket (10) aven fas tvadelat (21), om
kunden sa 6nskar. Det tvadelade locket (21) fastes i medbringarringen (5) med
hjélp av skruvarna (18).

Locket (31) pa typen ZWNV kan aven fas flerdelat.
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5.1.2 Typerna ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA och ZZSV
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Overféringen av vridmomentet fran axeln sker via krysskil, krympférband eller liknande till
kopplingsdelen (1), vidare via kuggningen till medbringarringen (5), darifran via passkruvsférbandet (8; 9),
mellanstycket (4) och via ett annat passkruvsférband (8; 9) till den andra medbringarringen (5), via
kuggningen till kopplingsdelen (2) och sedan aterigen via krysskil, krympférband eller liknande till axeln.

Pa typerna ZZSA och ZZDA begrénsas axialspelet av den tvadelade lasringen (52).

Typerna ZZSD och ZZDA éar avsedda fér genomstrdmningssmérjning och utférs dérfér utan
DUO-tétningsringar (12).

Typen ZZSV ar ett vertikalutférande. Stdédet for locket (10+31), medbringarringarna (5) och
mellanstycket (4) pa axeln sker via stédringen (33) och tryckstycket (34).

Pa typerna ZZS, ZZSA och ZZSV kan locket (10) aven fas tvadelat (21), om
kunden sa 6nskar. Det tvadelade locket (21) fastes i medbringarringen (5) med
hjalp av skruvarna (18).

Locket (31) pa typen ZZSV kan aven fas flerdelat.
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5.3

Mérkning av kopplingsdelar rérande explosionsskydd
[@. Kopplingar som &r avsedda att anvéndas i omraden med explosionsrisk maste ha féljande
markning pa medbringarringen (5):

Siemens AG C€ & m2GDc120°C (T4)

D 46393 Bocholt CE & 1m2
FLENDER couplings ZAPEX <tillverkningsar> -20°C<T,<80°C

Den andra medbringarringen (5) och kopplingsdelarna (1/2) maste vara férsedda med
stémpel

Markningen bestar av antingen en eller tva rader.

Om férutom CE-méarket &ven bokstaverna "UB" stdmplats tillsammans med Siemens ordernummer, sa
har kopplingsdelen levererats o- eller férborrad av Siemens.

[Ea—_. Siemens levererar CE-mérket o- eller férborrade kopplingar endast under férutsattning att
bestéllaren i en ansvarsfrihetsférsédkran dvertar ansvaret for en korrekt efterbearbetning.

Anvandningsvillkor
Kopplingen passar fér anvandningsvillkoren enligt Direktivet 94/9/EG:

e Apparatgrupp Il (anvandning ovan jord), kategori 2 och 3, féor omraden dér det finns gas-, &ng-, dim-
eller luftblandningar som kan explodera och fér omradden dar damm kan bilda atmosfarer som kan
explodera.

e Apparatgrupp | (anvandning under jord), kategori M2.

Vid anvandning under jord i omraden med explosionsrisk far kopplingarna bara
@ anvandas pa drivmotorer som gar att stdnga av, om det uppstar en explosiv atmosfér.
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6.1

6.1.1

Montering

Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Folj i forsta hand uppgifterna i mattritningen, om en sadan gjordes 6ver kopplingen.
@ Idkaren av anldggningen maste tillhandahalla mattritningen.

Genomférandet av det nddvandiga efterarbetet maste ske med sarskilt stor noggrannhet och i synnerhet
med hansyn tagen till nedanstaende fastldgganden!

Siemens Overtar inga garantiansprak som uppstar pa grund av otillrackligt utfort

. Ansvaret for efterarbetets utférande ligger hos bestallaren.
efterarbete!

Anvisningar om astadkommande av slutborrning, krysskilsspar, axiell sakring, stallskruvar och
balansering

Kopplingsdelar (1/2) fér oljehydraulisk avkrympning levereras slutborrade enligt ordern.
Slutborrning vid krysskilsférband

Avkonservera kopplingsdelarna (1/2).

A Félj tillverkarens anvisningar vid hanteringen av I6sningsmedlet.

Spann kopplingsdelarna (1/2) enligt nedanstaende bild fér att astadkomma slutborrningen.

Spénn aldrig pa tatningsytan.

Justera in kopplingsdelen noga. Hamta de tillatna avvikelserna i centrisk gang och plangang samt de
tilldtna cylinderformstoleranserna i DIN ISO 286.

Halets maximalt tillatha diameter (se kapitel 1, punkt 1.5) &ar koncipierad for
krysskilsférband utan atdragning enligt DIN 6885/1 och far aldrig 6verskridas.

Kontakta Siemens, om sparet pa ett krysskilsférband inte ska utféras enligt

DIN 6885/1.

Kontrollera alla fardigbearbetade hal till 100 % med hjalp av lampliga métanordningar.

Kontakta Siemens, om andra axel-navférband (till exempel kilnavsprofil, koniska hal, hal med avsatser
eller krysskilsférband med atdragning) ska astadkommas istallet f6r avsedda krysskilsférband.

Tatningsyta Spéannchuck

Vid ett krysskilsférband rekommenderas for hal och axel:

Axelénde, toleransfalt h6 k6 m6 n6é p6 s6

Hal, toleransfalt P7 M7 K7 J7 H7 F7
Tabell 6.1.1: Passningsparningar
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6.1.2

gar det inte att utesluta risker fér axel-navforbandet.

Det dr tvingande att félja passningstilldelningen. Om passningstilldelningen inte f6ljs
Kontakta Siemens, om axlarnas toleransvarden avviker fran dem i tabell 6.1.1.

Om anvisningarna inte féljs, kan det leda till att kopplingen spréngs.
@ Det &r livsfarligt med I6sa omkringflygande delar!

Kopplingen blir da till en antdndningskalla.
Krysskilsspar

Vid krysskilsférband enligt DIN 6885/1 och ett spar, rekommenderas toleransfaltet fér navsparsbredden
ISO P9.

Vid krysskilsférband enligt DIN 6885/1 och tva spar, rekommenderas toleransféltet fér navsparsbredden
ISO JS9.

Axial sakring vid krysskilsférband

En stallskruv eller en andbricka kravs fér att sdkra kopplingsdelarna axialt. Kontakta Siemens fér att
astadkomma spéret i kopplingsdelarna vid anvandning av andbrickor.

Virekommenderar att anvanda distansringar, om kopplingsdelen som placerats pa axelninte ligger an mot
axelskuldran.

Stéllskruvar vid krysskilsférband

Anvénd gangstift med kuggférsett ringskar enligt DIN 916 som stéllskruv.

Folj absolut féljande riktlinjer!

A Vélj langden pa stéllskruven sa att den fyller ut det gdngade halet, men inte sticker ut

utanfér navet (Lyin = dy).

Placera stéllskruvarna pa krysskilarna. Kontrollera krysskilarnas ldangd.

Placera de gangade halen enligt bilden, var d& noga med utférande A respektive B vid
kopplingsdelarna (1/2).
Placera stéllskruven principiellt i den oslipade navsidan vid storlek 112.

€1 Utférande B . Utférande A =)
— Téatningsyta

Fran storlek 545
bara es
; (férlangd avsats)

. Atdragnings- .
Hal D d4 moment Ty Nyckelvidd eq e,
Storlek Invandig
sexkant
mm mm Nm mm mm mm
10... 17 M 5 3 2.5
112 > 17.. 45 M 6 4 3 15 -
10... 17 M 5 3 2.5
128 > 17 ... 30 M 6 4 3 14 20
> 30.. 55 M 8 8 4
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Atdragnings-

Hal D d; moment T Nyckelvidd eq es
Storlek Invéndig
sexkant
mm mm Nm mm mm mm
10 ... 17 M 5 3 25
> 17 .. 30 M 6 4 3
146 > 30.. 38 M 8 8 4 16 26
> 38.. 65 M10 15 5
10 .. 17 M 5 3 25
> 17.. 22 M 6 4 3
175 > 22.. 30 M 8 8 4 20 26
> 30.. 80 M10 15 5
10... 17 M 5 3 25
> 17.. 22 M 6 4 3
198 > 22 30 M 8 8 4 22 36
> 30.. 44 M10 15 5
> 44 .. 95 M12 25 6
10... 17 M 5 3 25
> 17.. 22 M 6 4 3
> 22 30 M 8 8 4
230 > 30.. 38 M10 15 5 25 38
> 38.. 58 M12 25 6
> 58 .. 110 M16 70 8
10... 17 M 5 3 25
> 17.. 22 M 6 4 3
> 22.. 30 M 8 8 4
255 > 30.. 38 M10 15 5 30 45
> 38.. 50 M12 25 6
> 50... 110 M16 70 8
>110 .. 125 M20 130 10
> 70.. 75 M16 70 8
290 > 75 .. 145 M20 130 10 30 48
315 80 ... 160 M20 130 10 40 55
90 ... 170 M20 130 10
342 >170 ... 180 M24 230 12 40 60
100 ... 110 M20 130 10
375 >110 ... 200 M24 230 12 35 70
415 120 ... 220 M24 230 12 40 90
465 140 ... 250 M24 230 12 40 110
505 160 ... 275 M24 230 12 45 130
545 180 ... 300 M24 230 12 80
585 210 ... 330 M24 230 12 90
640 230 ... 360 M24 230 12 100
690 250 ... 390 M24 230 12 120
730 275 .. 415 M24 230 12 140
780 300 ... 450 M24 230 12 140
852 325 ... 490 M24 230 12 150
910 350 ... 520 M24 230 12 180
1020 375 ... 550 M24 230 12 180
1080 400 ... 600 M24 230 12 190
1150 425 .. 650 M24 230 12 200
1160 450 ... 690 M24 230 12 220
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6.2

Hal D dq ﬁi‘:‘gzitn$i' Nyckelvidd eq e,
Storlek Invéndig
sexkant
mm mm Nm mm mm mm
1240 475 ... 730 M24 230 12 215
1310 500 ... 780 M24 230 12 230
1380 525 ... 810 M24 230 12 250
1440 550 ... 860 M24 230 12 » 270
1540 575 ... 910 M24 230 12 250

Tabell 6.1.4: Tilldelning av, atdragningsmoment och nyckelvidder for stallskruvar
Balansering

Foérborrade kopplingsdelar (1/2) levereras obalanserade. For de har delarna rekommenderas en, for
anvéandningen lamplig, balansering efter slutborrningen (se DIN ISO 1940 och DIN 740/2).

Balanseringen sker i regel genom att via borrning ta bort material.
Kontakta Siemens infér balansering efter sparningen.

Slutborrade kopplingar &r bara balanserade om bestéllaren énskat det.

Balanseringshal

Del 1/2

Placering av balanseringshalet vid tvaplansbalansering

Allmanna monteringsanvisningar
Folj sdkerhetsanvisningarna i kapitel 3 vid monteringen.
Monteringen maste utféras med stdrsta noggrannhet av kvalificerad personal.

Se redan vid planeringen till att det finns tillrackligt utrymme f&r monteringen och f6r senare skotsel- och
underhallsarbeten.

Vid monteringsarbetets bdrjan maste det sta lyftdon med tillracklig kapacitet till férfogande.

Idkaren av anldggningen maste tillhandahalla mattritningen.

Om lackerade kopplingar anvands i omraden med explosionsrisk, s& maste du,
enligt EN 13463-1, tdnka pa kraven pa lackeringens ledningsférmaga och
begransningen av tjockleken pa det lack som strukits pa. Vid strykningar med
skikttjocklekar tunnare &n 200 um férvéntas ingen elektrostatisk uppladdning.

Folj i forsta hand uppgifterna i mattritningen, om en sadan gjordes 6ver kopplingen.

De maskiner som férbinds genom kopplingen maste gentemot marken jordas med en
@ avledningsresistans som &r mindre &n 10° Q.
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6.3

Pasattning av kopplingsdelarna (1/2) vid axel-navférband med krysskil
Rengodr alla delar och axelandar noga fére monteringen.

DUO-tatningsringarna (12) far inte komma i kontakt med I6snings- och
@ rengdringsmedel.

A Félj tillverkarens anvisningar vid anvédndning av I6snings- och rengéringsmedel.

Fetta in DUO-tatningsringens (12) rygg och/eller sidor samt sparet i locket (10; 21; 31) ordentligt och
séttidenilocket (10; 21; 31) enligt bilden.

Placera en fettkudde i det ringformade halrummet mellan tatningslapparna.

Stryk noga pa tatningsmassa pa bada sidorna av de bada lockhalvornas delfog pa det axialt delade
locket (21) och foga ihop dem. Var noga med att tAcka genomgangshélen och tank pa markningen.

Markning
Rygg h . )
Tatningsmassa hér
1
Frén och med 12 %4 10 12 2 10 29 SN
storlek 1020 med i, I= /i
navdiameter 800, % v L
5 ! 7 72% Rygg )
rektangular DUO 72 S &
tatningsring Aq— Sida |:::::‘i TA 12
Fettkudde —T Fettkudde Fettkudde

Kontrollera platsbehovet for att satta i skruvarna (11; 18; 32), satt vid behov i skruvarna (11; 18; 32)
i locken (10; 21; 31).

Placera locket (10; 21; 31) med isatt DUO-tatningsring (12) pa axeln pd ett sadant satt, att
DUO-tatningsringen (12) inte kan skadas av de kopplingsdelar (1/2) som sedan sétts pa.

Beakta monteringslaget.

Skruva ut stéllskruvarna ur kopplingsdelarna (1/2).
Skydda DUO-t4tningsringarna (12) och titningarna pa bade in- och utgaende sidan
mot skador och viarme 6ver + 80 °C.

Satt pa kopplingsdelarna (1/2) med koniskt hal och krysskilsforband kalla.

® OO

Uppvéarmning (maximalt + 80 °C) av kopplingsdelarna (1/2) med cylindriskt hal underlattar vid behov
padragningen. Uppvarmningen kan ske induktivt, i ugn eller med en brannare. Vid uppvarmning med
brénnare maste den ske ovanfér navet i dess langdriktning.

Da uppvarmda kopplingsdelar utgér en antdndningskalla, maste en omgivning som
inte ar explosiv sékerstéllas.

Skydda dig mot brannskador fran varma komponenter!

Dra pa kopplingsdelarna (1/2) med hjélp av lampliga anordningar, sa att skador pa
axellagringen pa grund av den axiella hopfogningskraften férhindras.

Se till att anvanda lampliga lyftdon.

Se till att halet och tatningsytan for DUO-tatningsringen inte skadas av lyftdon eller
liknande.

O
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6.4

UI? Sékra kopplingsdelarna (1/2) med koniskt hal med lampliga &andbrickor. Stryk pa
tatningsmassa pa navets andyta vid axelns &ndyta och skruva fast &ndbrickan.

Fyll, vid kopplingsdelar (1/2) med spéar och stéllskruv, det gangade halet for stéllskruven 2/3 med
tatningsmassa, efter avkylning till rumstemperatur, for att férhindra att smérjmedel trdnger ut genom
krysskilssparet. Skruva i stéllskruven (dess lage maste ligga éver krysskilen).

Dra at stéllskruven med atdragningsmomentet enligt punkt 6.1.4.

Om anvisningarna inte foljs, kan det leda till att kopplingen sprangs.
Det ar livsfarligt med 16sa omkringflygande delar!
Kopplingen blir da till en antédndningskalla.

Pasattning av kopplingsdelarna (1/2) vid cylindriskt och koniskt pressférband, inrattat fér oljehydraulisk
avkrympning

Folj absolut de anvisningar som finns i mattritningen.

Skruva ut férslutningsskruvarna (22) ur kopplingsdelarna (1/2) samt rengér och torka alla delarna och
axelandarna noga fére monteringen. Inte heller oljekanalerna och oljekretsspéaren far vara smutsiga.

DUO-tatningsringarna (12) far inte komma i kontakt med I6snings- och
rengéringsmedel.

Folj tillverkarens anvisningar vid anvéndning av I6snings- och rengéringsmedel.

Inpassningsytorna far aldrig fettas in med molybdensulfithaltigt fett (Molykote eller
liknande).

OB 6

Fetta in DUO-tatningsringens (12) rygg och/eller sidor samt sparet i locket (10; 21; 31) ordentligt och
satti denilocket (10; 21; 31) enligt bilden.

Placera en fettkudde i det ringformade halrummet mellan tatningslapparna.

Stryk noga pa tétningsmassa pa bada sidorna av de bada lockhalvornas delfog pa det axialt delade
locket (21) och foga ihop dem. Var noga med att tdcka genomgangshalen och tank pa markningen.

Markning
Rygg ﬁ : )
Tatningsmassa har
1
Fran och med 12 %4 10 12 o1 AN
storlek 1020 med 11T ] N
navdiameter 800, 7 //¢ Ryag N
rektangular DUO- ) e
tatningsring Aq— Sida :g:g.g:g:‘i TA 12
Fettkudde —T Fettkudde Fettkudde

Kontrollera platsbehovet for att satta i skruvarna (11; 18; 32), satt vid behov i skruvarna (11; 18; 32)
i locken (10; 21; 31).

Placera locket (10; 21; 31) med isatt DUO-tatningsring (12) pa axeln pd ett sadant satt, att
DUO-tatningsringen (12) inte kan skadas av de kopplingsdelar (1/2) som sedan sétts pa.

Beakta monteringslaget.

Skydda DUO-titningsringarna (12) och tatningarna pa bade in- och utgaende sidan
@ mot skador och varme 6ver + 80 °C.
(Anvand varmeskoldar mot stralningsvarme.)
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6.5

Kopplingsdelarna (1/2) ska sattas pa varma och maste varmas enligt krympmattet till den temperatur som
anges i mattritningen.

Uppvarmningen kan ske induktivt, i ugn eller med en brénnare.

Da uppvarmda kopplingsdelar utgor en antandningskalla, maste en omgivning som
@ inte ar explosiv sékerstéllas.

A Skydda dig mot brannskador fran varma komponenter!

Kontrollera mattet pa halet i de uppvarmda kopplingsdelarna (1/2), till exempel med stickmatt, fore
pasattningen.

Dra pa kopplingsdelarna (1/2) med hjélp av lampliga anordningar, sa att skador pa
@ axellagringen pa grund av den axiella hopfogningskraften férhindras.

Se till att anvanda lampliga lyftdon.

Se till att halet och tatningsytan for DUO-tatningsringen (12) inte skadas av lyftdon
eller liknande.

Dra pa kopplingsdelarna (1/2) snabbt pa axeln och skjut pa dem sa langt som uppgifterna pa den
mattritningen visar.

[@ Hall fast kopplingsdelarna (1/2) pa axeln med en lamplig fasthaliningsanordning tills att de
kallnat och déarmed sitter fast.

Fyll olijekanalerna med ren tryckolja, till exempel ISO VG 150, och férslut dem igen med
férslutningsskruvarna (22) (rostskydd) efter att kopplingsdelarna (1/2) kallnat till omgivningens
temperatur.

Om anvisningarna inte foljs, kan det leda till att kopplingen sprangs.
@ Det ér livsfarligt med I6sa omkringflygande delar!
Kopplingen blir da till en antdndningskalla.

Montering av kopplingen

Olja in kopplingsdelarnas (1/2) kuggning och medbringarringarna (5) och kopplingsdelarnas (1/2)
navdiameter (tatningsytor).

Skruva i tryckstycket (34) i den nedre maskinaxeln pa typerna ZWNV och ZZSV.
Skjut pa medbringarringarna (5) pa kopplingsdelarnas (1/2) kuggning och hall kvar och/eller stéd dem dar.

Lagg pa typerna ZWNA, ZWDA, ZZSA och ZZDA axialspelsbegransningen (51/52) i sparet pa
kopplingsdelarna (1/2) och dra medbringarringen (5) éver axialspelsbegransningen (51/52).

Lagg stédringen (33) pa tryckstycket (34) och i medbringarringen (5) pa typerna ZWNV och ZZSV.
Flytta de maskiner som ska kopplas ihop och justera in dem (se punkt 6.6).

Stryk pa tatningsmassa pa medbringarringarnas (5) och, vid behov, mellanstyckets (4) tatningsytor.
Placera flansarnas passhal 6ver varandra, var noga med eventuell méarkning. Satt i passkruvarna (8) och
dra &t muttrarna (9) (fér atdragningsmoment, se punkt 6.10).

Stryk pa tatningsmassa pa lockens (10; 21; 31) tatningsytor och medbringarringarna (5).
Dra pa locken (10; 21; 31) pa navet med hjalp av lampliga verktyg.

Skruva ihop locken (10; 21; 31) och medbringarringarna (5) med varandra (fér atdragningsmoment, se
punkt 6.10).
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6.6

Riktning

For att uppna en sa lang livslangd som mdjligt, rekommenderar vi, att utféra injusteringen med 10 % av de
i driften mojliga férskjutningarna fran punkt 6.7. De rekommenderade injusteringsvardena anges som
siffervérden under punkt 6.8. Stréva inte efter att f4 till stind en exakt injustering, d& smorjfilmsbildningen
i kopplingskuggningen i sa fall paverkas negativt.

Injusteringen maste ske med hjélp av lampliga matverktyg. P4 den nedanstaende bilden visas férslag pa
injusteringar och riktpunkterna ( ) anges.

[G. Rekommendation av Siemens:
For att utesluta métfel som férorsakas av métklockans nedhéangning, rekommenderar vi, att
istallet gbra injusteringen med hjalp av laserteknik.

£
%»&

Matklocka

Avstands-
matning

Matklockal-

A

K

Avstandsmatning
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6.7

6.7.1

6.7.2

6.7.3

Maéjliga férskjutningar

S
A Ka = Smay - Smin mex

A Kw

. v | S

AKa A'S =Siax - Smin
Axiell férskjutning Vinkelférskjutning  Radiell foérskjutning Axiell, radiell och
Bild 6.7.1 Bild 6.7.2 Bild 6.7.3 vinkelférskjutning Bild 6.7.4

Forskjutningar av maskinaxlarna i férhallande till varandra kan uppsta pa grund av en oexakt injustering
vid monteringen, men ocksa vid driften av anldggningen (varmeutvidgning, axelbdjning och mjuka
maskinramar, etc.).

Foljande maximalt tillatna forskjutningar far under inga omstandigheter 6verskridas
@ under driften.
Axiell férskjutning

En axiell forskjutning AKa (bild 6.7.1) av kopplingsdelarna mot varandra ar mgjlig inom den "tillatna
avvikelsen" fér mattet "S" (se punkt 6.9).

Den tillatna avvikelsen betraffande mattet "S" ska ses som en maximalt tillaten férstoring av kopplingens
navavstand.

Vinkelférskjutning

Typerna ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV och ZZSV jamnar ut lagesavvikelser fér de axeldndar som ska
férbindas med varandra upp till en maximal vinkelférskjutning pa AKw = 1°.

Typerna ZWNA, ZWDA, ZZSA och ZZDA jamnar, pad grund av axelspelets begransning, ut
lagesavvikelser for de axelandar som ska férbindas med varandra upp till en maximal vinkelférskjutning
pa AKw = 0.2°.

Mat vinkelférskjutningen AKw (bild 6.7.2) &ndamalsenligt som spaltmattets "S" differens
(AS = Smax. - Smin.)-

ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV, ZZSV: AS = Sax. - Smin. < d3 X tan 1° =~ d3 /60
ZWNA, ZWDA, ZZSA, ZZDA: AS = Spay. - Smin. < d3 Xtan 0.2° = ds / 300

Hamta navdiametern d3 (minsta navdiametern) i kapitel 1, "Tekniska data".
Radiell férskjutning

Vid typerna ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV och ZZSV motsvarar den maximalt mdjliga radiella
forskjutningen AKrnay. (bild 6.7.3) en vinkelavvikelse pd AKwax. = 1° per kopplingshalva.

Vid typerna ZWNA, ZWDA, ZZSA och ZZDA motsvarar den maximalt mojliga radiella
forskjutningen AKrpyayx. (bild 6.7.3) en vinkelavvikelse pa AKwp,ax. = 0.2° per kopplingshalva.

ZWN, ZWD, Z2ZS, ZZSD, ZWNV, ZZSV: AKrsVpa xtan1° =Va/60
ZWNA, ZWDA, ZZSA, ZZDA: AKr<Vp x tan0.2° =V /300

Vinkelférskjutning och radiell férskjutning kan upptrada samtidigt. Féljande villkor
@ maste féljas:

ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV, ZZSV: arctan (AV_KI’) + AKw < 1°
A

ZWNA, ZWDA, ZZSA, ZZDA: arctan (AV_KI‘) + AKw =< 0.2°
A
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6.8

Kuggningsavstdnd Vp och rekommenderade injusteringsvarden fér vinkelférskjutning och radiell
forskjutning

ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA, ZWNV 278, ZZSA, ZZSD, ZZDA, ZZSV
Kuggningsavstand Radiell fér\slli(éutning AKr Vinkelférskjutning

Storlek Va1 Vas V a1 Vs
mm mm mm mm mm
112 56 0.10 0.11
128 73 0.12 0.14
146 88 0.15 0.16
175 104 0.18 0.19
198 119 0.20 0.23
230 130 0.22 0.28
255 150 0.26 0.32
290 170 0.29 0.36
315 190 0.33 0.40
342 222 0.38 0.44
375 242 0.42 0.50
415 294 0.51 0.55
465 336 0.58 0.62
505 366 0.64 0.70
545 406 0.71 0.76
585 460 Var+Lz 0.80 AKr=Vps X tan 0.1° 0.83
640 479 0.84 0.83
690 516 0.90 0.90
730 560 0.98 0.97
780 576 1.01 1.04
852 605 1.06 1.13
910 665 1.16 1.24
1020 693 1.21 1.30
1080 726 1.27 1.40
1150 758 1.32 1.50
1160 810 1.41 1.50
1240 830 1.45 1.62
1310 875 1.53 1.62
1380 915 1.60 1.72
1440 965 1.68 1.84
1540 975 1.70 1.95

Tabell 6.8:  Kuggningsavstand, rekommenderade injusteringsvarden for vinkelférskjutning och radiell

forskjutning

Halvera injusteringsvardena pa typerna ZWNA, ZWDA, ZZSA och ZZDA pa grund av
det begrédnsade axiella spelet.
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6.9 Avstandsmatt ”S”

Tillaten Tillaten Tillaten
CH S, S;3 avvikelse Ss Sy avvikelse S11 Sq2 avvikelse Si3
Storlek S1, 82, S3 Sg, Sg S11,S12
mm | mm | mm mm mm | mm mm mm mm mm mm
112 - - 3 3 - - -
128 6 13 20 +1 10 3 +0.5 6.5 26 +0.5 16
146 13 20 10 3 6.0 28 18
175 14 20 10 4 55 33 23
198 8 19 30 +1 15 4 +0.5 10 40 +0.5 25
230 20 32 16 4 11 32 16
255 25 40 20 5 14 40 20
290 10 30 50 +1.5 25 5 +0.8 19 50 +0.8 25
315 30 50 25 5 18 50 25
342 42 72 36 6 29 72 36
375 12 42 72 +1.5 36 6 +0.8 29 72 +0.8 36
415 74 | 136 68 6 60 136 68
465 96 | 176 88 8 80 176 88
505 16 106 | 196 +2 98 8 +1 89 196 +1 98
545 126 | 236 118 8
585 150 | 280 140 | 10
640 149 | 278 139 | 10
20 +2 +1
690 166 | 312 156 | 10
730 180 | 340 170 | 10
780 176 | 327 163 | 12.5
852 185 | 345 172 | 12,5
25 +3 +1.5
910 215 | 405 202 | 125
1020 213 | 401 200 | 125
1080 226 | 422 211 | 15
1150 238 | 446 223 | 15
30 +3 +1.5
1160 260 | 490 245 | 15
1240 250 | 470 235 | 15
1310 265 | 495 247 | 175
1380 275 | 515 257 | 17.5
35 +4 +2
1440 295 | 555 277 | 17.5
1540 275 | 515 257 | 17.5

Tabell 6.9: Avstandsmatt "S" for typerna ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA (S1, Sy, S3),
fér typerna ZZS, ZZSA, ZZD, ZZDA (Sg, Sg)
och fér typerna ZWNV, ZZSV (Sg, S11, S12, S13)

PatypernaZWNA, ZWDA (S1, So, S3) ochZZSA, ZZDA (Sg, Sg) dr avvikelser i ”S”-métten
@ pa = 0.1 mm tillatna.
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6.10  Tilldelning av atdragningsmoment och nyckelvidder

Atdragningsmoment T,
for skru_var i hallfasthetsklass 8.8 Nyckelvidd Sy
enligt DIN ISO 898, del 1
(vid p=0.14)

Storlek Delnr 9 Delnr 11;18;32 | Delnr 6 | Delnr 9 | Delnr 18 Delnr 11, 32
Invdndig | Utvandig | Utvandig | Invandig | Utvandig
sexkant sexkant sexkant sexkant sexkant

Nm Nm mm mm mm mm mm

112 25 10 3 13 10 5

128 25 10 3 13 10 5

146 25 10 5 13 10 5

175 49 25 5 17 13 6

198 49 25 6 17 13 6

230 49 25 6 17 13 6

255 86 25 8 19 13 6

290 86 49 8 19 17 8

315 210 49 8 24 17 8

342 210 49 8 24 17 8

375 210 49 10 24 17 8

415 410 86 10 30 19 10

465 410 86 10 30 19 10

505 410 86 10 30 19 10

545 710 86 10 36 19 10

585 710 86 10 36 19 10

640 1450 210 10 46 24 14

690 1450 210 10 46 24 14

730 1450 210 12 46 24 14

780 2530 210 12 55 24 14

852 2530 210 12 55 30 14

910 2530 410 12 55 30 17
1020 4070 410 12 65 30 17 30
1080 4070 410 17 65 30 30
1150 4070 410 17 65 30 30
1160 4070 410 17 65 30 30
1240 6140 710 17 75 36 36
1310 6140 710 17 75 36 . 36
1380 6140 710 17 75 36 36
1440 6140 710 17 75 36 36
1540 7350 1450 17 80 46 46

Tabell 6.10: Atdragningsmoment och nyckelvidder
UI? Atdragningsmomenten galler fér skruvar med obehandlade ytor, osmorda eller latt inoljade

(friktionstal p = 0.14). Det ar inte tillatet att anvanda glidlack eller liknande som férandrar
friktionstalet "u".

[[[}' Atdragningsmomenten och nyckelvidder for stallskruvarna anges i punkt 6.1.4.
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7. Driftstart
Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".
Folj i forsta hand uppgifterna i mattritningen, om en sadan gjordes éver kopplingen.
Idkaren av anldggningen maste tillhandahalla mattritningen.
71 Smdrjmedelsrekommendation
Féljande smorjmedelsrekommendation géller f6r de ZAPEX-kopplingar som nadmns i den hér
bruksanvisningen:
i = Castrol
Smérjmedel ‘:::\5‘;5'2': &Castro FLENDER
wHwe performance
Degol BG 680 Plus | Energol GR-XF 680 gg‘t’iggr(g’,\z 680 | SPARTANEP 680"
Mineraloljor Tribol 1100/ 4
Degol BG 460 Plus | Energol GR-XF 460 o%'i’i‘é O o0 — | SPARTANEP 460 ")
; Energrease Tribol 3020/1000-00 FLENDER
Flytande fetter | Aralub FlieBfett AN 0 LS-EP 00 Longtime PD 00 Hochleistungsfett
/S~
Smérjmedel FUCHS Mobil
= e Shell
. STRUCTOVIS Mobilgear 636 Shell Omala 680
_ _ Renolin CLP 680 PLUS BHD-MF Mobiigear XMP 680 | Shell Omala F 680
Mineraloljor Mobilgear 634 Shell Omala 460
Renolin CLP 460 PLUS Mobilgear XMP 460 | Shell Omala F 460
RENOLIT GRAFLOSCON , .
Flytande fetter SO-D 6024 C-SG 500 Plus Mobilux EP 004 Alvania GL 00

1) ESSO garanterar de av Siemens fordrade kvaliteterna endast fér produkter fran Europa

For normala driftférhallanden rekommenderar vi en oljefylining som ar enkel att byta.
Namnda mineraloljor &r Iampliga att anvénda vid arbetstemperaturer pa - 10 °C till + 80 °C.

Anvénd oljor med viskositeten VG 680 vid anvandningsvillkor med omgivningstemperaturer som
Overstiger + 30 °C.

Allandmnda flytande fetter och mineraloljan "Castrol Tribol 1100" &r lAmpliga for omgivningstemperaturer
pa - 20 °C till + 80 °C.

A\

Félj tillverkarens anvisningar rérande oljor och fetter!
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7.2

Oljepafyliningsmangd / fettpafyliningsmangd

&

Om oljepafyliningsmangden/fettpafyliningsméangden inte motsvarar den féreskrivna

méngden, sa blir kopplingen till en antdndningskalla.

Oljepafyliningsmiangd 1) Oljepafyliningsméngd 1) Oljepafyliningsmiangd 1)
Storlek ZWN, ZWNA | ZZS, ZZSA | Storlek ZWN, ZWNA | ZZS, ZZSA | Storlek ZWN, ZWNA | ZZS, ZZSA
dm3 dm3 dm3 dm3 dm3 dm3
112 0.04 0.02 415 1.7 0.9 1020 138.5 6.8
128 0.05 0.03 465 2.7 1.4 1080 14.5 7.3
146 0.1 0.05 505 3 1.5 1150 16 8
175 0.2 0.1 545 3.5 1.8 1160 18.5 9.3
198 0.2 0.1 585 4.5 2.3 1240 23 11.5
230 0.3 0.15 640 5 2.5 1310 24.5 12.3
255 0.3 0.15 690 7 3.5 1380 34 17
290 0.55 0.3 730 7.5 3.8 1440 40 20
315 0.8 0.4 780 8.5 4.3 1540 44 22
342 0.9 0.5 852 9 4.5
375 1.1 0.6 910 10.5 5.3

Tabell 7.2: Oljepafyliningsméangd

1) Vid typerna ZZS och ZZSA géller oljepéafyliningsméngderna fér en kopplingssida.

Ta 1.3 ganger den angivna oljepéafyllningsméngden vid anvandning av flytande fett.

Hamta olje- / fettpafyliningsmangderna fér typerna ZWNV och ZZSV i mattritningarna.

Hamta oljegenomstromningsméngderna fér typerna ZWD, ZWDA, ZZSD och ZZDA
i mattritningarna.

Gor sa har for att forenkla pafyliningen:

Vrid kopplingen tills att férslutningsskruvens

lage (6) motsvarar bilden har bredvid.

Ta bort de bada 6vre forslutningsskruvarna (6)
och fyll pa olja eller fett. Mat upp den korrekta
olje- respektive fettméngden med hjélp av

matbagaren.

Skruva i férslutningsskruvarna (6) igen med

|6sa respektive integrerade tatningsringar.

Pafyliningshal

Avluftningshal

Samla upp all olja respektive fett som runnit dver och ta hand om oljan respektive fettet
enligt de géllande miljé6féreskrifterna.
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7.3

8.1

Atgéarder fore idrifttagandet

Kontrollera fore idrifttagandet att monteringen, injusteringen och olje- respektive fettpafyliningen utforts
korrekt, korrigera vid behov, samt kontrollera alla skruvférband med avseende pa de foreskrivna
atdragningsmomenten.

Montera sedan kopplingsskyddet mot oavsiktlig beréring.

Vid anvéndning under jord i omradden med explosionsrisk far kopplingarna bara
@ anvandas pa drivmotorer som gar att stdnga av, om det uppstar en explosiv atmosfér.

Drift

Foélj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".
Allmanna driftdata

Var uppmarksam pa foéljande medan kopplingen &r i drift:
— Férandrade ljud

— Lackage (olja respektive fett)

Sténg genast av drivaggregatet, om oregelbundenheter faststélls under drift. Faststall
@ orsaken till stérningen med hjélp av stérningstabellen (kapitel 9).

Storningstabellen innehéaller mojliga stérningar, orsakerna till stérningarna samt
forslag till atgéarder.

Om orsaken inte kan faststéllas eller om det inte finns nagon méjlighet att reparera
med egna resurser, rekommenderar vi att du bestéller en montor fran en av de
kundtjanster av Siemens (se kapitel 2).
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9.1

9.2

Stérningar, orsaker och atgarder

Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Allmant

De nedan ndmnda stérningarna kan vara till ledning vid en felsékning.

Vid en komplex anlaggning maste alltid alla andra komponenter ocksa ingd i felsdkningen.

Kopplingen méaste ga nastan ljudldst och helt utan skakningar i alla driftfaser. Ett avvikande beteende ska
betraktas som en stérning och méaste da atgardas omgéende.

UI? Stdérningar som uppstar under garantitiden, och som kréaver en reparation av kopplingen, far
endast atgardas av kundservice av Siemens.
Virekommenderar vara kunder att ta var kundtjansti ansprak vid sddana stérningar, vars orsak
inte entydigt kan bestdmmas, aven efter att garantin gatt ut.

Siemens kan inte lAmna nagon garanti for den fortsatta driften av kopplingen, om den
@ anvands felaktigt, om egenméktiga modifieringar har gjorts eller om andrareservdelar
an original Siemens har anvénts.

Kopplingen maste principiellt stannas innan stérningar atgardas.
A Sakra drivaggregatet mot oavsiktligt idrifttagande.
Hang upp en informationsskylt vid paslagningsplatsen!

Méjliga stérningar

Stoérningar Orsaker Atgarder
Plétslig &ndring av ljudnivan Den tillatna foérskjutningen har | Ta anlaggningen ur drift.
och/eller plétsligt Overskridits..
uppkommande skakningar. Justera vid behov in

anlaggningen igen,
enligt kapitel 6.

For lite smorjmedel. Ta anlaggningen ur drift.

Byt smérjmedel, enligt
kapitel 10, och kontrollera
absolut kuggningarna och
tatningarna samtidigt.

Byt vid behov tatningarna,
enligt kapitel 10.

Tabell 9.2: Stérningar, orsaker och atgarder
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9.3

9.3.1

Otillaten anvandning

De nedanstaende uppréknade felen kan erfarenhetsmassigt leda till en otilldten anvandning av
ZAPEX-kopplingen. Se darfor sarskilt till att undvika de hér felen, férutom att félja de évriga anvisningarna
i den héar anvisningen. Direktivet 94/9/EG kraver en sarskild noggrannhet fran saval tillverkarens som
anvéandarens sida.

@ Om anvisningarna inte féljs, kan det leda till att kopplingen spréngs.

Det &r livsfarligt med I6sa omkringflygande delar!
Kopplingen kan vid felaktig anvandning bli till en antandningskalla.

En felaktig anvéndning av ZAPEX-kopplingen kan leda till att den skadas.

stannar.

Skador pa kopplingen kan leda till att drivanordningen eller hela anldggningen

Tankbara fel vid valet och koncipieringen av kopplingen och/eller dess storlek

Viktiga informationer om beskrivningen av drivanordningen och omgivningen lamnas inte vidare.
Anlaggningens vridmoment &r for hégt.

Anlaggningens varvtal ar fér hogt.

Valet av anvandningsfaktor &r inte korrekt.

Ingen hénsyn togs till en kemiskt aggressiv omgivning.

Omgivningstemperaturen &r otilldten. Beakta harvid kapitel 1, "Tekniska data".

Slutborrningen gjordes med otillaten diameter (se kapitel 1, "Tekniska data") och/eller
passningstilldelningen var otillaten (se kapitel 6, "Montering").

Spar, vars hérnmatt ar stérre an hérnmétt enligt DIN 6885/1, astadkoms vid maximalt tillatet hal.

Axel-navférbandets éverféringskapacitet passar inte till driftférhallandena.

BA 3500 SW 11/2010
36/48



9.3.2

9.3.3

Tankbara fel nar kopplingen monteras

Komponenter med transportskador eller andra skador monteras.

ZAPEX-DUO-tatningsringar (12) varms otillatet upp nar kopplingsdelarna satts pa varma.
Axelns diameter ligger utanfor det féreskrivna toleransomradet.

Kopplingsdelarna har férvéaxlats, det vill sdga tilldelningen till den aktuella axeln stimmer inte.
Kopplingsdelarnas utférande beaktas inte, vilket leder till att de séatts pa felaktigt.

De féreskrivna axialsékringarna monteras inte.

Foreskrivna atdragningsmoment féljs inte.

Injusteringen och/eller axelférskjutningsvardena motsvarar inte uppgifterna i bruksanvisningen.

De sammankopplade maskinerna ar inte fastsatta ordentligt i fundamentet, sa att en férskjutning av
maskinerna, till exempel efter att skruvférbanden till fundamentet har lossnat, leder till en otillaten
férskjutning av kopplingsdelarna.

ZAPEX-DUO-tétningsringarna (12) gléms bort eller positioneras inte korrekt.
Tatningsytorna malas.
Pafyliningen av olja eller fett gors inte korrekt (se kapitel 7, "Idrifttagande”)

Krysskilens ryggspel tatas inte med tatningsmassa (det fylls inte i ndgon tatningsmassa i det gangade
hélet innan stallskruven satts i).

Det anvanda kopplingsskyddet &r inte [ampligt f6r driften enligt andemeningen i explosionsskyddet
och/eller enligt Direktivet 94/9/EG.

Driftférhallandena andras otillatet.

Tankbara fel vid underhallet

Underhallsintervallerna féljs inte.
Det anvands inga ZAPEX-DUO-tatningsringar (12) i original.
Gamla eller skadade ZAPEX-DUO-tétningsringar (12) anvands.

Lackage i kopplingens omgivning uppmarksammas inte, sa att kemiskt aggressiva medel darfor
skadar kopplingen.
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10.

10.1

10.2

Underhall och service

Folj anvisningarna i kapitel 3, "Sakerhetsanvisningar".

Folj i forsta hand uppgifterna i mattritningen, om en sadan gjordes 6ver kopplingen.
@ Idkaren av anldggningen maste tillhandahalla mattritningen.

Arbeten pa kopplingen far endast utféras vid stillestand.

A Drivaggregatet maste sakras mot oavsiktlig paslagning (till exempel genom att
nyckelstrombrytaren lases eller att sdkringarna i stromtillférseln tas bort). Hing pa
paslagningsplatsen upp en skylt, pa vilken det framgar att arbeten pagar pa
kopplingen.

Allmént

Kontrollera kopplingen med avseende pé lackage och uppvarmning samt andringar i ljudnivan vid de
allmanna underhdallsintervallen, men minst en gang per kvartal.

Kopplingen méaste ga nastan ljudldst och helt utan skakningar i alla driftfaser. Ett avvikande beteende ska
betraktas som en stérning och méaste da atgardas omgéende.

Byte av olja respektive fett
Kontrollera kopplingen med avseende pa otatheter vid de regelbundna inspektionerna.

Om oljepafyliningsmangden/fettpafyliningsméangden inte motsvarar den foreskrivna
@ méngden, sa blir kopplingen till en antédndningskaélla.

Byt smérjmedel efter cirka 8000 drifttimmar eller maximalt 2 ar vid anvandning upp till 70 °C, respektive
efter cirka 3000 drifttimmar eller maximalt 1 ar vid anvandning éver 70 °C.

Vid smérjmedelsbyte till samma sort maste restmangderna i kopplingen vara s sma som mdjligt. Sma
restmangder orsakar i regel inga problem. Smérjmedel av olika sorter eller fran olika tillverkare far inte
blandas med varandra. Lat annars tillverkaren av det nya smorjmedlet bekréafta att det tal rester av det
gamla smorjmedlet.

Skruva ut férslutningsskruvarna (6) och tappa ur oljan/fettet i en lamplig behallare enligt bilden. Fyll vid
fettfylining garna pa tunnflytande olja i fettet och blanda dem for att lattare kunna tappa ur fettet. Var noga
med att kontrollera att oljan tal att blandas med fettet!

Samla upp all olja eller fett och ta hand om oljan respektive fettet enligt de géllande
@ miljéféreskrifterna.

Avluftningshal

Avtappningshal

Fyll pa olja eller fett enligt kapitel 7, "Idrifttagande”.

BA 3500 SW 11/2010
38/48



10.3

Byte av DUO-tatningsringar
Tappa ur oljan eller fettet enligt punkt 10.2.

DUO-tatningsringarna (12) kan bytas ut mot &ndliga (skurna) DUO-t&tningsringar (12), om matten dg och
P halls (se kapitel 1 "Tekniska data"), utan att kopplingen behdver delas.

Lossa da lockférbandet (11; 18; 32) och skjut undan locket (10; 21; 31) fran navet, tills att
DUO-tatningsringen (12) kan tas bort.

Rengor locket (10; 21; 31) och medbringarringen (5) fran tatningsmassan.

A Folj tillverkarens anvisningar vid hanteringen av I6sningsmedlIet.

Skar den nya DUO-tatningsringen (12) radiellt pa ett stalle. Fetta in sparet i locket (10; 21; 31) och
DUO-tatningsringen (12) ordentligt fran alla sidor, innan DUO-tatningsringen (12) laggs i.

DUO-tatningsringar (12) med trapetsformad rygg kan séattas i oklistrade. Lagg da i delningspunkten som
skarv i sparet och lagg dérifran i DUO-tatningsringen (12) pa bada sidor om.

DUO-tatningsringar (12) med rektangular rygg (fran storlek 1020 med navdiameter 800) maste efter
skarningen placeras pa axeln och klistras kongruent vid delningspunkterna. Klister, till exempel
LOCTITE 401.

A Félj tillverkarens anvisningar vid anvédndningen av klister.

Lagg sedan i delningspunkten i sparet och lagg dérifran i DUO-tatningsringen (12) pa bada sidor om.

Stryk noga tatningsmassa pa de bada lockhalvornas delfog pa det delade locket (21). Foga ihop
lockhalvorna pa navet 6ver DUO-tatningsringen (12) och var samtidigt uppmarksam pa markningen och
att de genomgaende halen sitter mitt fér varandra.

A Folj tillverkarens anvisningar vid hanteringen av tatningsmassan!

Fo6lj méarkningen.

Placera en fettkudde i det ringformade halrummet mellan DUO-tatningsringarnas lappar (12).

Stryk pa tatningsmassa pa lockets tatningsytor (10; 21; 31) och medbringarringarna (5) och skruva ihop
dem med varandra (for atdragningsmoment, se kapitel 6, punkt 6.10).

Fyll pa olja eller fett enligt kapitel 7, "Idrifttagande”.
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10.4

10.5

10.6

Demontering av kopplingen
Tappa ur oljan eller fettet enligt punkt 10.2.

Lossa passkruvsférbandet (8; 9) och lockférbandet (11; 18; 32). Dra bort locket (10; 21; 31) och stdd det
pa axeln.

Dra isar de ihopkopplade maskinerna. Ta bort mellanstycket (4), axialspelets begransning (51; 52)
medbringarringarna (5) och stdédringen (33). Skruva ut tryckstycket (34).

Se till att anvdnda lampliga lyftdon!

A Var forsiktig, sa att du inte klammer dig!

Kontrollera kuggningen, packningarna (12) och tatningsytorna med avseende pa skador och skydda dem
mot rost. Byt ut skadade delar.

Demontering av kopplingsdelar (1/2) vid axel-navférband med krysskil

Ta bort stéllskruven och/eller den axiella sakringen. Satt dit en passande avdragare. Varm med hjalp av
brannare upp kopplingsdelen (1/2) ovanfér krysskilssparet i Iangdriktningen (maximalt + 80 °C).

Da uppvarmda kopplingsdelar utgér en antidndningskalla, maste en omgivning som
@ inte ar explosiv sékerstéllas.

Skydda dig mot brannskador fran varma komponenter!

mot skador och varme over + 80 °C.

Dra av kopplingsdelarna (1/2) snabbt.

Se till att anvianda lampliga lyftdon och avdragare. Axellagringen far inte belastas.
Se till att halet och tatningsytan for DUO-tatningsringen inte skadas av lyftdon eller
liknande.

Skydda DUO-tatningsringarna (12) och tatningarna pa bade in- och utgaende sidan

Kontrollera kuggningen, tatningsytorna, navhélet och axeln med avseende pé skador och skydda dem
mot rost. Byt ut skadade delar.

Félj anvisningarna i kapitel 6, "Montering”, och kapitel 7, "ldrifttagande”, noga vid den nya monteringen.

Demontering av kopplingsdelarna (1/2) vid cylindriskt och koniskt pressférband, inrattat fér oljehydraulisk
avkrympning

Foljande verktyg kravs vid demonteringen:

¢ 1 oljepump med manometer (minimum 2500 bar) per oljekanal (antalet finns att utlasa i mattritningen)
och/eller motorpump med motsvarande antal av oberoende anslutningar att stidnga

Passande anslutningar och ledningar

e 1 avdragare eller fastplatta med fastskruvar eller gdngade spindlar med muttrar (materialet pa
skruvarna och spindlarna minimum 10.9, materialet pad muttrarna motsvarande skruvarna)

e 1 hydraulcylinder med oljepump. Félj hydraulcylinderns férskjutningsvag och tryckkraft (kontakta
Siemens for axialkraft och/eller enligt méttritningen).

Folj tillverkarens anvisningar vid anvandning av aviryckare eller avdragare och
Zfs pumpar.

Montera avdragaren enligt bilden eller pa liknande satt innan kopplingsnavet dras av.
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10.6.1

Demontering av kopplingsdelarna (1/2) vid cylindriskt pressférband

Fastplatta  Gé&ngad spindel IV 122 Axel

S

™

Hydraulcylinder = >

- u:w///

NN T

—

fl
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Séakra kopplingsdelen (1/2) och avdragningsanordningen med lampliga lyftdon!

Ta bort férslutningsskruvarna (22) ur oljekanalerna. Avlufta en oljepump och anslut den till den mellersta
oljekanalen (héar oljekanal I).

Trycksatt sedan pumpen med det tryck som anges i mattritningen, tills att det kommer ut olja ur de
intilliggande anslutningarna (oljekanal IV och II).

Det maximala tryck som anges i mattritningen far inte 6verskridas.

Under hela processen maste trycket hallas jamnt i alla trycksatta oljekanaler.

Avlufta nasta oljepump och anslut den till oljekanal Il samt trycksatt den med det tryck som anges
i mattritningen, tills att oljan kommer ut i oljekanal Ill.

Avlufta nésta oljepump och anslut den till oljekanal IV samt trycksatt den med det tryck som anges
i mattritningen, tills att oljan kommer ut ringformat pa éndytan.

Avlufta nasta oljepump och anslut den till olijekanal Ill samt trycksatt den med det tryck som anges
i mattritningen, tills att oljan kommer ut ringformat pa éandytan.

Var noga med ordningsfoljden!

Om det vid trycksattningen kommer ut s mycket olja, att det inte gar att halla nagot tryck, maste en mer
trégflytande olja anvandas.

Hydraulcylindern far trycksattas, sa att kopplingsnavet snabbt kan glida av axeln, férst nar det kommer ut
olja som en sluten oljering pa bada andytorna, inklusive en anslutande vantetid pa cirka 30 minuter.

Samla upp all olja och ta hand om den enligt de gallande miljéféreskrifterna.

Tank pa hydraulcylinderns slag. Vid omplacering, om nédvandigt, maste
@ hydraulcylindern andyta stanna mellan 2 oljekanaler.

Demontera oljepumparna och avdragningsanordning fran kopplingsdelen (1/2) efter avdragningen.

Kontrollera kuggningen, tatningsytorna, navhalet och axeln med avseende pa skador och skydda dem
mot rost. Byt ut skadade delar.

Folj anvisningarna i kapitel 6, "Montering”, och kapitel 7, "Idrifttagande”, noga vid den nya monteringen.
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10.6.2 Demontering av kopplingsdelarna (1/2) vid koniskt pressférband

10.7

Fastplatta I 22 1 Axel

Hydraulcylinder

Slag
Gangad spindel L
N

Ringmutter

Siktfénster Z

Sékra kopplingsdelen (1/2) och avdragningsanordningen med lampliga lyftdon! Féast
@ en axiell sédkring, liknande den pa bilden, for att férhindra att kopplingsdelen (1/2)
plotsligt lossnar.

Ta bort férslutningsskruvarna (22) ur oljekanalerna.

Trycksatt hydraulcylindern tillrackligt mycket for att den ska f& minst den axialkraft som anges i
mattritningen.

Avlufta oljepumpen, anslut den till oljekanal | och trycksatt den med tryck som anges i mattritningen, tills
att oljan kommer ut ringformat pa andytan och/eller ur den intilliggande anslutningen.

Det maximala tryck som anges i mattritningen far inte 6verskridas.

Om det vid trycksattningen kommer ut s mycket olja, att det inte gar att halla nagot tryck, maste en mer
trégflytande olja anvandas.

Hall trycket anda tills att oljan kommer ut ringformat pa bada andytorna. Kontrollera detta genom
siktfonstret pa avdragningsanordningens sida.

Samla upp all olja och ta hand om den enligt de géllande miljéféreskrifterna.

Avlufta sedan hydraulcylindern. Kopplingsdelen (1/2) glider av axeln, tills att det inte langre finns nagot
faste mellan kopplingsdelen (1/2) och axeln.

Demontera oljepumpen och avdragningsanordningen. Ta bort kopplingsdelen (1/2).

Kontrollera kuggningen, tatningsytorna, navhalet och axeln med avseende pé skador och skydda dem
mot rost. Byt ut skadade delar.

Folj anvisningarna i kapitel 6, "Montering", och kapitel 7, "Idrifttagande”, noga vid den nya monteringen.
Demontering av kopplingsdelar (1/2) med hal med avsatser for oljehydraulisk avkrympning

Demonteringen sker enligt beskrivningen i punkt 10.6, men, da det krévs en stor méngd olja per tidsenhet
har, maste en motordriven pump anslutas till den oljekanal som finns vid évergdngen fran det mindre halet
till det storre halet.

Foélj anvisningarna i kapitel 6, "Montering”, och kapitel 7, "ldrifttagande”, noga vid den nya monteringen.
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11.

Reservdelshallning, kundservice

Ett lager pa uppstéliningsplatsen med de viktigaste reserv- och slitdelarna ar en viktig férutsattning fér en
standig anvandningsberedskap fér kopplingen.

Ange féljande uppgifter vid bestéllning av reservdelar:

— Ursprungsorder nr

Del nr (se punkt 11.1 och 11.2 och kapitel 5)

Beteckning / storlek
— Antal
Vi garanterar endast for av oss levererade originalreservdelar.

Vi vill uttryckligen uppméarksamma dig pa, att de reservdelar och tillbeh6r som vi inte

levererat, inte heller ar kontrollerade och godkdnda av oss. Montering och/eller
anviandning av sadana produkter kan darfér i vissa fall negativt paverka de
konstruktionsmaéssiga, férbestdmda egenskaperna néar det géller kopplingen och
darigenom férsdamra den aktiva och/eller passiva sékerheten. Fér skador, som
uppkommer pa grund av anviandning av reservdelar och tillbehér som inte ar original,
tar Siemens inget ansvar och lamnar ingen garanti.

Notera att det ofta finns sarskilda tillverknings- och leveransspecifikationer fér enskilda komponenter och
att vi alltid erbjuder reservdelar enligt den senaste tekniken och de senaste lagstadgade féreskrifterna.
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111 Reservdelslista

Reservdelar

rEJ ?ln'_ Beteckning ZWN |ZWNA| ZWNV| ZWD | ZWDA| ZZS |ZZSA (ZZSD | ZZSV | ZZDA
1 Del 1/2 X X X X X X X X X X
2 |Del1/2 X X X X X X X X X X
4 Mellanstycke X X X X X
5 Medbringarring X X X X X X X X X X
6 Férslutningsskruv X X X X X X X
7 | Tatningsring 1) X X X X X X X
8 Passkruv X X X X X X X X X X
9 | Sexkantsmutter X X X X X X X X X X
10 | Lock X X X X X X X X X X
11 | Skruv X X X X X X X X X X
12 | DUO-tatningsring X X X X X X
18 | Skruv 3)
20 | Bottenbricka 2) X X X X X
21 | Tvadelat lock 3)
22 |Férslutningsskruy 4
31 | Lock X X
32 | Skruv X X
33 | Stodring X X
34 | Tryckstycke X X
50 | Tatningsmassa X X X X X X X X X X
51 | Tvadelad fastring X X
52 | Tvadelad fastring X X

Tabell 11.1: Reservdelslista

1) Tatningsringen (7) finns bara till storlekarna 112 och 128. Till de andra storlekarna &r tatningsringen
integrerad i férslutningsskruven (6).

2) Bottenbrickan (20) &r inflansad i mellanstycket (4).
mellanstycke (4) inklusive bottenbrickorna (20) som reservdel.

Vid langder pa mellanstycket Ly < 200 utférs mellanstycket (4) utan bottenbrickor (20).

Det gar bara att bestélla ett komplett

3) Det tvadelade locket (21) levereras bara pa kundens begéran. Det fasts i medbringarringen (5) med
hjalp av skruvarna (18).

4) Forslutningsskruvarna (22) anvéands bara vid det hydrauliska pressférbandet (se kapitel 10,

punkterna 10.6.1 och 10.6.2).
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11.2
11.21

Reservdelsritningar

Typerna ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA och ZWNV
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Pa typerna ZWN, ZWNA och ZWNV kan locket (10) &aven fas
tvadelat (21), om kunden sa Onskar. Det tvadelade locket (21) fastes
i medbringarringen (5) med hjalp av skruvarna (18).

Locket (31) pa typen ZWNV kan aven fas flerdelat.

Forslutningsskruvarna

(22)
pressférbandet (se kapitel 10, punkterna 10.6.1 och 10.6.2).

anvands bara vid det hydrauliska
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11.2.2 Typerna ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA och ZZSV

7
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Patyperna ZZS, ZZSA och ZZSV kan locket (10) aven fas tvadelat (21),
om kunden sa onskar. Det tvadelade locket (21) fastes
i medbringarringen (5) med hjalp av skruvarna (18).

Locket (31) pa typen ZZSV kan aven fas flerdelat.

Forslutningsskruvarna (22) anvands bara vid det hydrauliska
pressforbandet (se kapitel 10, punkterna 10.6.1 och 10.6.2).

11.3 Reservdels- och serviceadresser

Kontakta Siemens vid bestallning av reservdelar eller begaran av montor (se kapitel 2, "Allmanna
anvisningar").

BA 3500 SW 11/2010
46/48



12. Fo6rsakringar

12.1 Konformitetsforsakran

&

Konformitetsforsakran

enligt andemeningen i EG-direktivet 94/9/EG fran den 23.03.1994 och de fér dess praktiska genomférande
utfardade rattsféreskrifterna.

Tillverkaren Siemens AG, D - 46393 Bocholt, férsakrar, att de i denna monterings- och driftshandboken
beskrivha enheterna:

ZAPEX®-
koplingar
ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA,
Z2ZS,ZZSA, ZZSD, ZZDA,
ZWNV och ZZSV

motsvarar andemeningeniartikel 1 och artikel 8, avsnitt 1 b) ii) i Direktivet 94/9/EG och éverensstdmmer med
bestdmmelserna i direktivet 94/9/EG och med de nedanstidende normerna:

DINEN 1127-1 :02-2008
DIN EN 60079-0 : 05-2007

Den tekniska dokumentationen har tillstallts den nedanstaende instansen:

DEKRA EXAM GmbH, D - 44727 Bochum, identifikationsnummer: 0158

w SEU

Bocholt, 2010-11-25

Andre Jansen
(Ledare Engineering KUE)

Nicola Warning U
(Ledare Business Subsegment KU)

Bocholt, 2010-11-25
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